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Uma conexdo forte com vocé.

A TOPFUSION vem destacando-se no mercado nacional como a mais completa indUstria de
tubos e conexdes em PPR (Polipropileno Randémico). Atualmente, a empresa produz 100% de
toda alinha de tubos e conexdes.

Este catalogo contém as linhas:

TOPHIDRO - 4gua quente efria
TOPAIR - ar comprimido
TOPFIRE - sistema hidraulico preventivo - combate a incéndio |

TOPVACUUM - vacuo

A partir do final do segundo semestre de 2014 a TOPFUSION incorpora uma
nova linhaem PEAD (Polietileno de Alta Densidade).

Conhec¢a a nova linha de PEAD:
TOPWATER - agua e esgoto

A empresa tem um rigoroso controle de processos. Disponibilizamos de laboratério proprio, €
rotineiramente efetuamos ensaios exigidos por normas. Anualmente, por exigéncia da ISO 9001,
fazemos os mesmos ensaios em laboratério credenciado pelo INMETRO.

O compromisso com o meio ambiente também faz parte da TOPFUSION. Um dos desafios de
uma empresa frente ao novo modelo de gestédo, rumo & sustentabilidade, é saber se manter no
mercado, de forma que ndo somente 0 meio ambiente seja preservado, mas que a sociedade
seja vista como um importante fator para o desenvolvimento sustentavel.
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Neste catélogo (Linha TOPHIDRO), estéo disponiveis ao leitor as informagdes
necessarias para o uso correto do SISTEMA TOPFUSION para condugZo de
agua quente e fria.

Fabricados com Polipropileno Copolimero Random - PPCR - tipo 3, de origem
européia, especialmente formulada para atender o uso da condugdo de agua
quente e fria, sendo material atoxico e atendendo a norma nacional (ABNT) e as
internacionais (DIN/IRAM / UNIT).

O Sistema TOPFUSION soluciona os problemas mais comuns que ocorrem
nas instalagbes metalicas, tais como: incrustagdes, vazamentos, corrosdes,
unides dificeis, dissipages de calor. Seu uso permite altas pressdes e
temperaturas de forma constante, durante longo periodo, conforme normas
técnicas.

O Sistema TOPFUSION é composto por todos os elementos necessarios da
instalagdo hidraulica, (tubos, conexdes lisas, conexdes mistas com bucha
metalica, registros, suportes fixos e deslizantes, além de termofusora, alicate de
corte, nivel, sistemas de reparo e instrugdes para o uso correto).

Atualmente, dispde de tubulagdes e respectivas conexdes em didametros de 20
a 160 mm, com fabricagdo 100% nacional.
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APLICACOES
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Residéncias . _ .
Garantia de agua potavel, resisténcia a altas e baixas temperaturas,
economia de instalag&o e durabilidade.

Edificios
Sistema indicado para suportar as altas cargas das colunas d’agua.

Industrias
Ideal para industrias alimenticias pela atoxidade do material.
Alta resisténcia a impactos e a produtos abrasivos.

Hospitais
O sistema reduz consideravelmente o risco de contaminacgao
hospitalar, pela caracteristica do PPCR-3 e pelo sistema de termofuséo.

Condominios
Alta versatililidade na ligagédo de redes de abastecimento de agua.
Resisténcia e flexibilidade elevadas.

Hotéis
Grande economia principalmente na condugéo de agua quente,
pela baixa condutividade térmica (perda de calor) do sistema.

Embarcagoes
Sistema mais leve e ndo corrosivo.

Irrigacao
Alta flexibilidade e versatilidade na distribuicdo da rede.

Postos
Maior seguranga na rede, por ser imune a correntes elétricas
parasitarias.

Plataformas _ _ _ . )
Ideal para esta aplicagao: anticorrosivo, leve, resistente, flexivel,
versatil, seguro, etc.




VANTAGENS DO SISTEMA
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Condutividade Térmica

O PPCR é um material de baixa condutividade térmica, ou seja,
minima perda de calor.

Isso garante uma grande economia na condug¢éo de agua quente.

Termofusao

A Termofuséao (fusdo molecular) garante uma estanqueidade total a
unido, eliminando qualquer possibilidade de vazamento.

Ela tansforma tubos e conexdes em uma peca Unica, bastando
utilizar uma termofusora da TOPFUSION.

Alta Temperatura

O sistema foi desenvolvido para suportar agua a altas temperaturas,
por longos periodos. As condigbes de servigo para a tubulagéo estéao
relacionadas a um campo de aplicacao, para uma vida util projetada
de 50 anos, e devem atender as pressbes de projeto, e sob uma
temperatura de projeto de 70 °C (conforme norma NBR 15.813).

Baixa Temperatura

Por sua baixa condutividade térmica o sistema é altamente indicado
para regides frias pois evitam o rompimento das tubulagdes mesmo
com o congelamento da agua.

Agua Potavel

Material totalmente atoxico, e bromatolégicamente correto.
Atualmente é o material mais indicado para a conducédo de agua
potavel.

Quimicos

O PPCR tem excelente resisténcia a varios produtos quimicos, devido
a seu alto peso molecular.

O material é perfeitamente resistente a solugbes, ou materiais, de pH
entre 1 e 14. Ex: cal e cimento.




VANTAGENS DO SISTEMA
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Acustico

Material extremamente elastico e fonoabsorvente, tanto para ruidos
como para vibragdes devido ao fluxo d ‘agua.

Pressao

Os tubos e conexdes de PPCR tém uma resisténcia de trabalho de 20
kgf/lcm?. Os tubos séo testados por uma hora a uma pressao de 52
kgf/cm? a uma temperatura de 20°C. De acordo com as normas DIN
8077/8078 -IRAM 13870/13871 -ABNT 15813.

Peso

Os tubos e conexdes da TOPFUSION sdo 70% mais leve que os
galvanizados.

Montagem

A leveza dos componentes facilita a montagem, mesmo em lugares
de dificil acesso.

Atécnica da termofusé&o é simples e de facil execugao em obras com
as ferramentas fabricadas pela TOPFUSION.

Flexibilidade

Os tubos possuem uma alta flexibilidade permitindo curva-los, de
forma permanente, utilizando apenas um aquecedor de ar industrial.

Correntes Parasitas

O material € mau condutor de eletricidade, como todo plastico,
evitando assim o fenébmeno da corrosao galvanica.

Economia

Toda esta gama de vantagens faz do sistema TOPFUSION a opcéo
mais confiavel, rapida e consequentemente mais econdmica para
projetos de redes hidraulicas.




COMO FAZER UMA TERMOFUSAO

Antes de iniciar a operagdo de montagem, devem ser verificados se os terminais
térmicos da termofusora estdo bem fixos contra a placa condutora do
aquecimento. Ligar a termofusora para o aquecimento prévio até atemperatura de
termofuséo atinja 260 °C.

Importante: limpar os terminais térmicos macho e fémea bem como as
extremidades a serem unidas.

01 Cortar com a tesoura apropriada para obter um
corte perpendicular ao eixo do tubo;

Marcar no extremo do tubo os centimetros que
serao introduzidos na bolsa térmica ou observar a
marcagéo do encosto no fundodabolsa;

Apo6s a termofusora atingir a temperatura de
trabalho, introduzir ao mesmo tempo nos terminais
térmicos o tubo e a conex3ao;

A conexao deve chegar ao batente e ao tubo na
marca (corte de orientagéo), ou na marcagéo do
encosto. Aguardar o tempo de aquecimento de
acordo com a bitola, conforme tabela tempo de
aquecimento;

Concluido o tempo de aquecimento, retirar o tubo e
a conexao dos terminais térmicos macho e fémea;




COMO FAZER UMA TERMOFUSAQO

06 Introduzir o tubo imediatamente na conexao de
forma continua até o batente;

07 Por 3 segundos ainda é possivel ajustar o
posicionamento da conex&o, com um giro maximo
de mais ou menos 15°%;

08 Observar que para uma boa termofusao, devera
formar-se dois anéis ao término da unio.
Deixar esfriar de acordo com a tabela de tempo,
sem forcar as partes unidas;

09 Deixar sempre a termofusora no seu suporte para
evitar possibilidade de acidentes quando néao
estiver sendo utilizada.

Tempo em segundos .
Diametro do tubo i g Curaem Profundidade de

5 Acoplamento - ; 5
e da conexao i * minutos Inser¢cao em mm
Aquecimento (montagem)

20 5 4 2
25 7 4 2 13
32 8 6 4 14,5
40 12 6 4 16
50 18 6 4 18
63 24 8 6 24
75 30 10 8 26
90 40 15 8 29
110 50 20 8 32,5
160 70 40 12 43

Dimensbdes em milimetros (mm) — Tempo em segundos (s).
*Aumentar 50% o tempo de aquecimento quando a temperatura ambiente < 10 °C.



COMO INSTALAR UMA DERIVAGCAO
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Obs.: Derivagées de rede nas bitolas de 50 a 160mm*.

Faca a furagéo do tubo da linha principal (50 e 90 mm)
com uma serra de didamentro 32 mm (1” 1/4);

Para facilitar esta operagéo, sugerimos deixar a tarja
dos tubos para cima na montagem da rede;

Com os bocais apropriados para a operagéo, colocar
a termofusora sobre perfuragéo do tubo por um tempo de
15 segundos;

Apbs o aquecimento do tubo, inserir a derivagao no outro
bocal e aquecer por 20 segundos. Sem retirar a termofusora
do tubo. Tempos de aquecimento total: tubo = 35 segundos
derivagao = 20 segundos;

Retirar a termofusora e aplicar a derivagéo no tubo;

Pressione firme a derivagéo, verificando sua
perpendicularidade com o tubo. E importante que a
derivagao seja pressionada ao tubo por
aproximadamente 1 minuto;

A derivagao esta pronta para receber o tubo de saida;

Deixar sempre a termofusora no seu suporte para
evitar possibilidade de acidentes quando n&o estiver
sendo utilizada.

*Para tubulagdo de 110 e 160mm, deve ser utilizado a Derivagdo de 90mm.




COMO USAR O NIVEL

Esta ferramenta foi desenvolvida para obter uma instalagdo precisa e rapida,
para nivelar em todos os sentidos e com distancia entre centros bem definidos.

O nivel é composto de:

Um corpo prismatico (nivel), com dois
niveis horizontais e um vertical, contendo
seL;, furos distanciadores (15, 17, 20 e 21
cm).

Dois gabaritos posicionadores com rosca
metalicade 2 numa das extremidades.

Usando o nivel

| 1- Retire os tampdes
| protetores da rosca das
conexdes.

" | 3- Passar os gabaritos
| posicionadores pelos

furos do nivel de acordo

com a distancia entre os

| centrosescolhidos.

Ex. (21-21) para

misturador de cozinha.

5- Com a massa
assentada, chumbar os
joelhos nivelando os
mesmos em ambos 0s
sentidos. Segurar o nivel
pelo tempo minimo até
que ndo ocorra mais o0
deslocamento das
conexdes. Nota: prever a
profundidade ideal para o
revestimento.

7- Mantenha os tampdes
enquanto néo estiver
usando a instalaga, (até a
montagem dos registros).

2- Rosqueie os gabaritos
posicionadores nos
Joelhos a serem nivelados.

4- Preparar a massa de
cura rapida e aplicar nos
canais da parede onde
serdo chumbados os
joelhos.

6- Retire o nivel e
desrosqueie os gabaritos
posicionadores.

Recoloque os tampdes
protetores na rosca das

| conexoes.

Fechar os canais da
instalacéo.

Obs.: O nivel pode ser utilizado para nivelamento de rede individual.




COMO REALIZAR UM CONSERTO NA REDE

O conserto da tubulagao de PPCR é simples de realizar. Dependendo do
tipo de ocorréncia e do diametro do tubo, sdo recomendados diferentes
procedimentos.

* Para tubos de diametros (20 e 25 mm), pode-se fazer o conserto
com luvas normais, conforme desenhos abaixo:

* Retirar o tubo do local instalado, usando cunha de madeira;
* Cortar o trecho danificado do tubo e acoplar uma luva em uma das extremidades;
* A luva deve ser aquecida com o dobro de tempo de aquecimento do tubo.

» Aquecer o tubo com o tempo normal.
 Efetuar a termofusdo unindo o tubo com a luva pré aquecida.

Para conserto de didmetros maiores recomenda-se o uso de unides.

Para conserto de furo proceder da seguinte forma:

® Uma vez localizado o furo, limpar e secar a regiao danificada;
® Refurar com broca de 8mm o local do vazamento;
e Marcar na “peca de reparo” a espessura do tubo a reparar;

® |ntroduzir no tubo o “extremo macho” do terminal de reparacéo, e no furo da mesma a
peca de reparo até a marca da espessura;

® Aquecer através da termofusora o “extremo macho” e a “peca de reparo”
(Vide tabela de tempo na pag. 07);
® |ntroduzir no tubo a “peca de reparo” e deixar esfriar por alguns segundos;

e Cortar o excesso da peca de reparo.

2
=




COMO FAZER O APERTO NAS LIGACOES ROSQUEADAS

Fita veda rosca

Antes de fazer o aperto, colocar a
fita vedarosca.

A vedacgéo deve ser feita somente
com fita PTFE (Teflon). O uso de
qualquer outro tipo de vedante
podera causar problemas no
momento da unido das conexdes,
podendo o travamento se dar antes
do plano de calibracao.

Aperto com chave

A%

Todo o rosqueamento da conexdes
com inserto metalico x inserto
metalico (conex&o, terminal, torneira
ou nlpeg, deve ser feita com forga
moderada podendo ser feito com um
“LEVE” torque com ferramenta
apropriada (evitando a excessiva
torcao).

O aperto inicial deve ser feito
somente com as maos, e apos fazer
o uso da ferramenta para o término
total do aperto.

Atencao: o aperto final usando a
ferramenta, deve ser feito somente
girando a pega em até "z volta.

Nado usar “MORSA, CHAVE_ DE
GRIFO, ALICATE DE PRESSAO”,
estas ferramentas podem causar
comRr)esséo na parte plastica

(PP que cedera ao ser
submetido a forgcas excessivas,
podendo ocasionar o
destravamento do inserto metalico
proporcionando o giro em torno do
seu eixo ou até mesmo o
rompimento da pega.



INSTALACAO APARENTE VERTICAL

Tubulagéao vertical

A imobilizacdo dos pontos de derivagéo se faz com “SF —
suporte fixo” (suporte com borracha o mais préximo possivel
da Curva, Joelho, ouTé).

Além dos suportes fixos, devem ser colocados “SD — suportes
deslizantes” que permitem aos tubos se movimentarem
livremente no sentido do seu eixo longitudinal.

As distancias entre os SD's, estdo indicadas na tabela abaixo,
colocando os suportes na extengdo recomendada podera ser
evitado:

1° Acolocagdo de compensadores de
variagéo longitudinal;

2° A instalacdo de bragos elasticos em cada uma das
derivagoes.

PARA DIFERENTE TEMPERATURAS E DIAMETROS
@dotubo| 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 75| 90 | 110 | 160
20°C 50 | 55| 70 | 70 | 80 | 90 | 120 | 120 | 140 | 160
30°C 50 | 55| 65 | 65| 80 | 90 [ 110 | 110 | 130 | 150
40°C 45 | 50 | 60 | 60 | 75 | 85 | 105|105 | 120 | 135 SD
50°C 45 | 50 | 60 | 60 | 75 | 85 | 100 | 100 | 120 | 130
60°C 45 | 50 | 55 | 60 | 70 | 80 | 90 | 95 | 110 | 120
70°C 40 | 45| 50 | 55 | 65 | 75| 85 | 90 | 110 | 120
80°C 40 | 40 | 50 | 50 | 60 | 70 | 80 | 80 | 100 | 110

DIAMETRO E DISTANCIA DAS BUCHAS DOS SUPORTES

Comprimento méaximo 3,00m

%%ﬁ
%Iﬁ

-

Suporte Deslizante

SF
Suporte Fixo

SUPORTE FIXO SUPORTE DESLIZANTE

*Para auxiliar na escolha do parafuso.

Suporte Re'gj::i’:ﬂ: da @ Bucha* Suporte @ Bucha*

20 31 o) 20 5
25 37 5 25 5
32 44 7 32 7
40 58 8
50 67 8
63 78 8
75 88 10
90 116 12

110 130 12

Distancia Recomendada,

@ Bucha
@ Bucha




PROTEGAO CONTRA RADIAGAO SOLAR

O polipropileno, como todos os materiais plasticos, degrada-se com a exposi¢c&o aos raios
solares (em especial com radiag&o ultravioleta). Esta degradacgéo € lenta e se produz de fora
para dentro. Aprimeira manifestacéo dela nota-se na descoloragao das tubulagdes.

A matéria prima com a que produzimos os tubos e conexdes, possuem na sua composi¢cao
um aditivo para minimizar este efeito (chamados absorvedores de UV), mesmo assim, como
a quantia empregada é pequena para que nao afete as demais qualidades do produto, a
durabilidade das tubulacdes diminui proximo de 10% comparado com a tubulacdes
protegidas dos raios solares.

Para resolver este problema, a TOPFUSION disponibiliza uma fita protetora que devera ser
usada em situagdes onde a instalagdo ficara exposta a luz solar. Esta fita devera ser enrolada
sobre os tubos e conexdes, ficando estes totalmente cobertos.

RENDIMENTO DO ROLO DE 50 M DE FITA DE PROTEGAO EM FUNGAO DO
DIAMETRO DA TUBULAGCAO A SER PROTEGIDA

BITOLA TUBO (mm) 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 75 | 90 |110 | 160

N° DE TUBO PROTEGIDO (p¢) | 13 |10 |85 65| 5 |43 (35| 3 (25 | 1




TESTE DE PRESSAO HIDRAULICA

0 teste de pressao hidraulica ou de estanqueidade de uma instalagéo, deve ser realizado
sempre, no fim da instalagao e antes de cobrir as tubulagdes.
As regras técnicas para instalagdo de agua potavel (DIN 1988) assim o exigem.

O teste deve ser realizado a 1,5 vezes a presséo de servigo. De acorda com a NBR 5626/98 a
pressdo maxima de uma rede predial sera de 4 kgf/cm?.

Quando se esta realizando o teste de presséo hidraulica, as propriedades do material das
tubulagdes provocam uma dilatagéo que influencia o resultado. Devido ao coeficiente de
dilatagao térmica das tubulagdes, podem surgir outros fatores que também interfiram no
resultado; a diferenca entre as temperaturas dos tubos e do fluido com que se realiza o teste.
Uma diferenca de 10 °C pode produzir uma variagéo de pressdo de 0,5 a 1 bar.

Por esta razdo, deve manter-se, 0 mais constante possivel a temperatura do fluido de teste.

Como realizar o teste:

Conectar o equipamento de teste (bomba com o manémetro correspondente com precisao de
0,1 bar), no ponto mais baixo da instalagéo.

Fechar todos os pontos de saidas (registros, derivagdes, etc.), deixando aberto o ponto mais
alto da instalag&o, geralmente a saida do chuveiro.

Encher a instalagao de agua, bombeando até que a mesma saia pelo ponto deixado aberto no
ponto mais alto.

Verificar sempre o nivel do depdsito da bomba e completa-lo se necessario.

Fechar o ponto alto deixado aberto.

Proceder & fase de pressurizagao. Quando o mandmetro registre a pressao de teste, proximo
dos 3 kgffcm?, afrouxar a reapertar os pontos de saida para liberar o ar que possa ter ficado
preso nas tubulagoes.

Uma vez eliminado o ar deve se manter a presséo de teste, fechando o registro junto ao
mandmetro e observar em especial todas as termofusdes realizadas.

[ i

e

A

Obs.: Manémetro e registro (da ponta) nao acompanham o equipamento.




FASES DO TESTE

O teste de pressao hidraulica deve serrealizado em trés etapas.

. Testeinicial: Nestafase se aplicard uma pressao equivalente a 1,5 vezes
a maxima pressade servigo. Esta pressao devera se manter duas vezes
no periodo de trinta minutos e com um intervalo de 10 minutos.
Transcorridos estes trinta minutos de teste, a pressao néo deve diminuir
mais de 0,6 bares e as tubulagbes ndo devem apresentar vazamentos nem
trincas.

Teste principal: Imediatamente ap6s o teste inicial deve ser feito o teste
principal, com duragéo de duas horas; neste periodo a presséo obtida no
teste inicial, ndo deve diminuir mais de 0,2 bar.

. Testefinal: Nestafase final de teste, devera se manter uma pressao de 10
e 1 bar em periodos alternados de cinco em cinco minutos e periodos
iguais de tempo com as tubulagbes totalmente despressurizadas. A
duragéo desta fase € de uma hora. Em parte nenhuma a instalagao podera
apresentar vazamentos nemtrincas.

Finalizando o teste, devera se elaborar um documento ou protocolo, onde estarao
registrados todos os dados e informac¢des necessarias, assim como os resultados
das distintas fases do teste. Devera constar as assinaturas dos responsaveis pelo
mesmo, lugar e data.

A

Press&o max. de
servico x 1,5

Ap max =0,2
bar

Presséo de _{
Servico _f

Teste principal

Ap max = 0,6 bar

Ll‘
Vl‘

A

Pressao em bar | | | | | | ~
10 20 30 40 50 60 minutos 180 min.

TESTE INICIAL E PRINCIPAL



TESTE FINAL

10 bar

1 bar

I I I I -

5.. 10.. 15.. 20.. 25.. 30.. 35.. 40.. 45.. 50.. 55min
Teste final

PROTOCOLO DE TESTE DE PRESSAO HIDRAULICA

Obra: Endereco :
Cidade: Estado:

Responsavel pela obra:
Responsavel pelo teste:

Hora inicial do teste: Hora final do teste:

Teste inicial: ~——
Maxima presséo de servigo x 1,5 = bar

Queda de pressao apds 30 minutos: bar (maximo 0,6 bar)
Resultado do teste inicial: bar

Teste principal: ©—
Presséo de servico (resultado do teste inicial): bar
Queda de pressao apds duas horas: bar (maximo 0,2 bar)
Resultado do teste principal: bar

Teste final: B

Pressao a aplicagéo alternada, durante uma hora de presséo de 10 bar, 1 bar e
Rede despressurizada a intervalos de cinco minutos, foi detectado algum vazamento
ou trinca. Em caso negativo o teste sera aprovado.

Lugar: Data: / /

Assinatura do responsavel pelo teste Assinatura do responsavel pela obra.




TABELA DE RESISTENCIA QUIMICA E COMMODITIES

Esta tabela tem a finalidade de orientar os usuarios na utilizagao do
SISTEMA TOPFUSION quando em contato com diversos reagentes quimicos.

PROD! CON!

TEMPERATURAS PRODUTO CONG TEMPERATURAS

1,4-Butano diol 100 + Alcool isopropilico 100 it
1,4-Dioxano 100 +- Alcool metilico 100 +
2-Etilhexanol 100 + Alcool metilico 50 +

Acetato de amilo 100 +- Alcool n-bultilico (n-butanol) 100 +

Acetato de amonio todas + + Alume (todos os tipos) todas + +
Acetato de Butilo 100 +/- Amoniaco 10 +

Acetato de etilo 100 +/- Amoniaco 30 +

Acetato de metila 100 +/- Andrido acético 100 +

Acetato de sodio frio sat. + + Anilina 100 +

Acetato de prata 100 + + Anisol 100 +/-

Acetona 100 + Anticongelante +

Acido acético 10 + + Asfalto (1) +

Acido benzéico 100 + Aspirina +

Acido benzéico frio sat. + + Benzaldeido 100 +

Acido bérico 100 + Benzaldeido frio sat. ¥

Acido bérico frio sat. + + Benzeno 100 =

Acido bromidrico 50 + Bissulfito de sédio frio sat. +

Acido citrico frio sat. + + Bérax frio sat + +
Acido cloridrico 10 + Bromo liquido 100 =

Acido cloridrico 36 + Butino diol 100 +

Acido cloridrico, gas todas + Carbonato basico de sodio frio sat. + +
Acido cloroacético 100 s Carbonato de amédnio todas + +
Acido clorossulfénico 100 - Carbonato de calcio frio sat. + +
Acido de bateria 100 + + Carbonato de potassio frio sat. + +
Acido estedrico 100 + Carbonato de sédio 10 + +
Acido ftalico 50 + Carbonato de sddio frio sat. + +
Acido fluoridrico 40 5 Cera +

Acido férmico 10 + Ciclohexano 100 -

Acido férmico 50 + Ciclohexanol 100 +

Acido férmico 85 + Ciclohexanona 100 +-

Acido férmico 98 + Clorato de potéssio frio sat. +

Acido fosférico 10 + + Clorato de sédio 25 +

Acido fosforico 50 + Cloreto de amonio todas + +
Acido fosférico 85 + Cloreto de célcio frio sat. + +
Acido lactico 10 + + Cloreto de etileno 100 +/-

Acido lactico 90 + Cloreto de etilo 100 -

Acido muriatico 50 + Cloreto de metileno 100 -

Acido nitrico 10 + Cloreto de potassio frio sat. + +
Acido nitrico 25 +- Cloreto de sodio (sal comum) frio sat. + +
Acido nitrico 50 o Cloreto estanoso frio sat. + +
Acido nitrico 68 = Clorito de sodio 5 +

Acido oleico 100 + Cloro liquido 100 +/-

Acido oxalico frio sat. + Cloro, gas, seco 100 -

Acido propionico a.50 + Cloro, gas, Umido 10 -

Acido succinico frio sat. + Clorobenzeno 100 -

Acido sulfirico 10 + + Cloroformo 100 -

Acido sulfirico 50 + Cresol 100 +

Acido sulfirico 85 +/- Cresol frio sat. +

Acido sulfiirico 98 +/- Deca-hidro naftaleno 100 -

Acido tartarico frio sat. + + Dentifrico +

Acido trico 100 + + Detergente comercial +
Acrilonitrila 100 + Dexfrina frio sat. +

Agua 100 + + Dibutilftalato +

Agua clorinada frio sat. = Dicromato de potassio frio sat. +

Agua de bromo frio sat. - Diesel B B
Aguarrés 100 - - Diisononil ftalato +

Agua oxigenada 3 + Dimetilformamida 100 i

Agua oxigenada 30 +- Dioctil adapto +

Agua oxinegada baixa + Dioctil ftalato +

Alcool alitico 96 + Dioxido de enxofre todas +

Alcool amilico 100 + Disperséo de acronal +

Alcool bencilico 100 + Dissulfeto de carbono 100 +-

Alcool etilico 10 + Diisopropil éter 100 +/-

Alcool etilico 50 + Enxofre 100 +

Alcool etilico 96 + Eter de petréleo -

Alcool etilico 100 + Eter etilico 100 +-

Alcool gorduroso sulfonado + Etilbenzeno 100 -




TABELA DE RESISTENCIA QUIMICA E COMMODITIES

Esta tabela tem a finalidade de orientar os usuarios na utilizagédo do
SISTEMA TOPFUSION quando em contato com diversos reagentes quimicos.

PRODUTO CONC. (% TEMPERATURAS 0DU \ TEMPERATURAS
+

Fenol 100 Sais de cobre frio sat. +
Fenol frio sat. + Sais de cromo (dibasico, tribasico) frio sat. + +
__Formaldeido 10 + Sais de ferro frio sat. + +
__Formaldeido 30 + Sais de magnésio frio sat. + +
__Formaldeido 40 + Sais de mercurio frio sat. + +
Fosfato de aménio todas + + Sais de niquel frio sat. + +
Fosfato de sodio frio sat. + + Sais de zinco frio sat. + +
Fructosa frio sat. + + Sal de prata frio sat. + +
Gasolina (1) o Sal fixador (fotos) todas + +
Gasolina comum = Shampoo (1) +
Gasolina pura = Solugo de sabao +
Gasolina super - Solugao descolorante (12,5% Cloro)
Glicerina 100 + Sulfato de aluminio sat. + +
Glicerina todas + Sulfato de aménio todas + +
Glicol 100 + Sulfato de cobre sat. + +
Glicol todas + Sulfato de magnésio sat. i3 +
Glicose rio sat. + + Sulfato de potassio frio sat. + +
Hidroxido de aluminio rio sat. + + Sulfato de sédio frio sat. + +
Hidroxido de aménio Tio sat. + + Sulfato de zinco sat. i3 i
Hidroxido de potassio (sol.) 10 + + Sulfato ferroso sat. + +
Hidroxido de potassio (sol.) 25 + + Sulfito de sédio frio sat. + +/-
Hidroxido de potassio (sol.) 50 + + Sulfuro de sédio frio sat. + +
Hidroxido de sodio (soda caustica) 100 + Tetracloreto de carbono 100 -
Hidroxido de sodio solugéo 10 + + Tetracloroeteno 100 -
Hidroxido de sodio solucdo 25 + + Tetracloroetileno (percloroetileno) 00 =
Hidréxido de sddio solugéo 50 + + Tetrahidrofurano 00 -
Hipoclorito de calcio todas + Tetrahidronaflalina 00 -
Isooctano 100 = Tinta +
loduro de potéssio frio sat. + + Tintura de iodo +
Lanolina (gordura de 18) + Tiofeno 100 +/-
Lysol + Tiossulfato de sédio frio sat. + +
entol 100 + Tolueno 100 -
erclrio 100 + Tricloreto de fosforo 100 +/-
Metil etil acetona 100 +/- Tricloroetileno 100 -
Mistura acida sulfocronica N Triéxido de cromo frio sat. +
Morfolina 100 + Triéxido de cromo (&cido crémico) 20 +
n-Heptano 100 R Ureia frio sat. + +
n-Hexano 100 - Vapor de bromo alta =
Nitrato de aluminio sat. + + Vapor de bromo baixa -
Nitrato de aménio todas + + Vaselina +
i Alcio frio sat. + + Xileno 100
Nitrato de prata sat. + +
Nitrato de potassio frio sat. + + LEGENDA:
Nitrato de sodio frio sat. + +
Nitrito de sddio frio sat. + Temperatura:
Nitrobenzeno 100 i .
Oleo de linhaca + + — Resistente
_ Oleo de méaguina + +/- — Resisténcia limitada
(leo de 0sso * - — Nio resistente
_Olea de parafina +
Oleo de silicone + Concentrago:
Oleum todas -
Parafina _ + todas — Qualquer concentragao
g::‘;‘;ﬁg g: L%Zfi‘;‘o frilogat : = frio sat. — Solugao fria saturada
Percloroetileno (ver tetracloroetileno) - sa!' - Sagurada ”
Perfume + baixa — Baixa concentragao
Permanganato de potéssio frio sat. + alta — Alta concentragédo
Persulfato de potdssio frio sat. + comercial — Concentragao normalmente comercializada
Piridina 100 +-
—p—g-;;osi:zm liol 100 + O PPCR (tipo 3) constitui uma classe de resina
Revelador fotografico n sintetizada a partir do propileno.
2:222 = : Os produtos desta polimerizagdo apresentam baixa
ST ooas N ; reatividade quimica por ser um termoplastico.
Sais de bario todas i + (1) A resisténcia depende da composigao.




PROPRIEDADE DO PPCR

PROPRIEDADES DO PPCR (Tipo 3)

CARACTERISTICAS METODO DE MEDIGAO UNIDADES VALORES
Densidade ISO 1183 g/cm? 0,903
Indice de fluidez: ISO 1183
190°C -5Kg Procedimento 118 g/10 min 0,50
2309C - 2-16 Kg Procedimento 20 g/10min 0,35
Temperatura de Fusao Microscopio de Polarizacdo oC 150,00
Maodulo de elasticidade e flexao 23 °C ISO 178 MPa 85,00
Resisténcia a tragao no limite elastico ISO 527 MPa 22,00
a 239C, a 100mm/min. ISO 527 MPa 10,00
Alongamento no limite elastico 23 °C ISO 527 % 10,00
a 100mm/min.

Dureza Rockwell ASTM 785 Escala R 71,00
Resisténcia ao impacto IZOD a 23 °C cm. ISO 180 1A g/m 250,00
Temperatura de Flexao sobre carga (HDT) ASTM D 648 oC 85,00
455 KPa

Ponto de amolecimento Vicat 9,8N ISO 306 oC 133,00
Condutividade Térmica a 23 °C DIN 52612 W /mk 0,23
Calor Especifico a 23 °C Calorimetro Kj/kgK 2,00

SISTEMA TOPFUSION DESCRIGAO DO TUBO

— @ TOPFUSION TUBOS E CONEXOES TERMOF. 260°C AGUA PN 2,0MPa (20kgficm?) 20X2,8 NBR 15813 1° T 20811 IND. BRASILEIRA 4\ T85 (47) 3447-4000

N/
[ 1) © 0000002 0 0 06 0 © O

1 @ronsusnou Logomarca

2 TUBOS E CONEXOES Ident. do material

& TERMOF. 260 °C Temperatura para termofuséo

4 AGUA CALEFACAO Liquido a transportar PN 25 Tarja guia vermelha
4A | AGUA QUENTE Liquido a transportar PN 20 | Tarja guia dourada
4B | AGUA FRIA Liquido a transportar PN 12,5 | Tarja guia branca

) PN 2,5MPa (25 kgf/cm?) Pressdo nominal de trabalho | Tarja guia vermelha
5A | PN 2,0MPa (20 kgf/cm?2) Pressao nominal de trabalho | Tarja guia dourada
5B |[PN 1,25 MPa (12,5 kgflcm?) Pressao nominal de trabalho | Tarja guia branca

6 (20 X 2,8) Diam. ext. e esp. da parede

7 NBR 15813 Norma nacional (ABNT)

8 1° T 20811 Rastreabilidade

9 IND. BRASILEIRA Pais de fabricagdo

10 tﬁ) Simbolo de reciclado

11 |(47) 3447-4000 Fone de contato

*Para a tarja PN 12,5, é inserido: “NAO USAR EM AGUA QUENTE”, conforme Norma 15813-1:2018.



Diametro | Espessura PN Comp.

mm mm kgflcm? m

TU202503 20 34 25 3
TU252503 25 42 25 3
l0 TU322503 32 54 25 3
On TU402503 40 6,7 25 3
E TU502503 50 8,3 25 3
H TUB32503 63 10,5 25 3
5 TU752503 75 12,5 25 3
TU902503 90 15,0 25 3
TU1102503 110 18,3 25 3
TU202003 20 2,8 20 3
TU252003 25 &8p 20 8
w TU322003 32 44 20 g
E TU402003 40 55 20 8
g TU502003 50 6,9 20 3
O TU632003 63 8,6 20 3
§ TU752003 75 10,3 20 3
2 TU902003 90 12,3 20 3
TU1102003 110 15,1 20 3
TU1602006 160 21,9 20 6
TU201203 20 2,2 12,5 3
TU251203 25 2,7 12,5 3
< TU321203 32 2,9 12,5 3
E TU401203 40 37 12,5 3
< TU501203 50 4,6 12,5 3
8 TU631203 63 58 125 3
< TU751203 75 6,8 12,5 3
TU901203 90 8,2 12,5 3
TU1101203 110 10,0 12,5 8
TU1601206 160 14,6 12,5 6

Obs.: as conexdes sdo PN 25



Diametro | Espessura PN Comp.
TUBOS / ROLOS nm nm kgfilcm n
AGUA QUENTE
TU2020100| 20 28 20 100
TU2520100| 25 35 20 100
TU3220100| 32 44 20 100
AGUA FRIA
TU2012100| 20 22 12,5 100
TU2512100| 25 27 12,5 100
TU3212100| 32 2,9 12,5 100
2 Diametro
Cadigo T
AD20120 20x Y
AD25120 25x Vs
AD25340 25X %%
AD32340 32x%
AD32010 32x1
AD40114 40X 1.%%
AD50112 50x 1.%
AD63020 63x2
AD75212 75%2.%
AD90030 90x3
AD11004 110x4
AD16006 160 x 6
ADAPTADOR FIX DRY Cédigo BIGE
FD20120 20x %
FD25340 25X %%
ADAPTADOR REG. ESFERA Cédigo Diametro
ADR200 20
ADR250 25
ADR320 32
ADR400 40
ADR500 50
ADR630 63
ADR750 75
ADR900 90
ADR1100 110
ADAPTADOR TOP JET Cédigo Rt
ADT20 20
ADT25 25

v




REP08 8
BU2520 25x20
BU3220 32x20
BU3225 32x25
BU4025 40x25
BU4032 40x32
BU5025 50x 25
BU5032 50 x 32
BU5040 50 x 40
BU6325 63x25
BU6332 63 x 32
BU6340 63 x 40
BU6350 63 x 50
BU7563 75 x 63
BU9075 90x75
BU11063 110 x 63
BU11090 110 x 90
BU160110 160 x 110
Cédigo DD
CP200 20
CP250 25
CP320 32
CP400 40
CP500 50
CP630 63
CP750 75
CP900 90
CP1100 110
CP1600 160
CONJ. FLANGE PADRAO ANSI Codigo Diametro
CFA50150 50
CFA63150 63
CFA75150 75
CFA90150 90
CFA90300 90
CFA110150 110
CFA110300 110
CFA160150 160
CFA160300 160

Obs.: 150 e 300 Ibs. A Flange de 300 Ibs dever ser utilizada somente com tubos PN-25.




Diametro

CURVA 90° CURTA Cédigo AL
CR200 20
CR250 25
CR320 32
CURVA 90° LONGA Codigo Diametro
CR400 40
CR500 50
CR630 63
CR750 75
CR900 90
CR1100 110
CURVA SOBREPASSO Codigo Diametro
CS200 20
CS250 25
CS320 32
DERIVAGCAO DE RAMAL Codigo Diametro
DR5025 50x 25
DR5032 50 x 32
DR6325 63 x25
DR6332 63 x 32
DR7525 75 x 25
DR7532 75x 32
DR9025 90x25
Obs.: Para tubulagéo de 110 e 160mm, deve ser utilizado a Derivagao de 90mm. DR9032 90 x 32
JOELHO 45° (T Diémro
J0205 20
J0255 25
JO325 32
JO405 40
JO505 50
JO635 63
JO755 75
JO905 90
JO1105 110
JO1605 160




JOELHO 90°

DIENT )

JOELHO 90° MACHO

JOELHO MISTO 90°

JOELHO MACHO 45°

JOELHO REDUGAO 90°

Codigo mm
J0200 20
J0250 25
10320 2
J0400 40
JO500 50
J0630 63
J0750 75
J0900 %0
JOT100 710
J01600 160
Cédigo St
020120 0% Y
1025340 5% %
Codigo Diémﬁgro
JM20120 20x%
IM25120 5% Y%
IM25340 25%%
IM32010 32x1
Cédigo Rlaneae
JMC250 25
Cédigo Rreas
JR25200 25%20




KIT MISTURADOR C/ BASE CHUVEIRO Cédigo Diametro
KMDEV250 25
KMDOV250 25
KMFAV250 25
KMDEC250 25
KMDOC250 25
KMFAC250 25
Obs.: Temos outros
modelos de kit
. misturador, consultar
Com MVS nosso depto técnico.
" Diametro
KIT MISTURADOR C/ BASE CHUVEIRO STANDARD Caodigo mm
¢ KMDECS200 20
KMDOCS200 20
KMDECS250 25
KMDOCS250 25

Obs.: Temos outros

modelos de kit

misturador, consultar

Com MVS*

nosso depto técnico.

KIT MISTURADOR DRYWALL - 2 TRAVESSAS

KMDDEV2502T 25
KMDDOV2502T 25
KMDFAV2502T 25
KMDDEC2502T 25
KMDDOC2502T 25
KMDFAC2502T 25

Obs.: Temos outros

modelos de kit
misturador, consultar

nosso depto técnico.

Com MVS*

KMDDEV2503T 25
KMDDOV2503T 25
KMDFAV2503T 25
KMDDEC2503T 25
KMDDOC2503T 25
KMDFAC2503T 25

Obs.: Temos outros

modelos de kit

misturador, consultar

nosso depto técnico.




LUVA MISTA

MISTURADOR C/ INSERTO

MISTURADOR S/ INSERTO

As

MISTURADOR CONJUNTO BASE

™

Com MVS*

Codigo

Diametro

mm
LU200 20
LU250 25
LU320 32
LU400 40
LU500 50
LU630 63
LU750 75
LU900 90
LU1100 110
LU1600 160
Codigo Didmetro
LM20120 20x %
LM25120 25x %
LM25340 25x%a
LM32340 32x%
LM32010 32x1
LM40114 40x1.%
LM50112 50x1.%
LM63020 63 x2
LM75212 75x2.%2
LM90030 90x3
LM11004 110x4
LM16006 160 x 6
MI20120 20x %
MI25340 25x%
Codigo Diametro
mm
MI2525 25

Diametro
MDEV250 25
MDOV250 25
MFAV250 25
MDEC250 25
MDOC250 25
MFAC250 25




Diametro
mm

MDECS200 20
MDOCS200 20
MDECS250 25
MDOCS250 25
Com MVS*
MISTURADOR MACHO Cédigo Diémfntro
MIM200 20
MIM250 25
20 25
MISTURADOR MONOCOMANDO Diémﬁm
MM200 20
f
PRES50 50
PRE63 63
PRE75 75
PRE90 90
Patente P11101448-2
REGISTRO ESFERA Codigo Diémﬁgro
RES200 20
RES250 25
RES320 32
RES400 40
RES500 50
RES630 63
RES750 75
RES900 90
RES1100 110
REGISTRO ESFERA MISTO Cadigo Diémﬁ}m
REM20120 20x %
REM25340 25X %%
REM32010 32x1
REM40114 40x1.%%
REM50112 50x1.%
REM63020 63x2
REM75212 75x2.%
REM90030 90x3
REM11004 10x4




REGISTRO ESFERA PPR
=

REGISTRO BASE GAVETA - DECA

Com MVS*

REGISTRO BASE PRESSAO STANDARD

Com MVS*

SUPORTE DESLIZANTE

Cadigo

SUPORTE FIXO

mm
RE20PPR 2
RE25PPR 2
RE32PPR 32
RE40PPR 40
RES0PPR 50
REG3PPR 63
RGD250 2
Codigo Diametro
RDEV250 2
RDOV250 2
RFAV250 2
RDEC?250 25
RDOC250 %
RFAC250 %
Diémetro
mm
RDECS200 2
RDOCS200 20
RDECS250 %
RDOCS250 2%
Codigo Didmetro
SD20 2
SD25 %
SD32 32
Codigo Didmetro
SF20 2
SF25 %
SF32 32
SF40 40
SF50 50
SF63 63
SF75 75
SF90 9
SF110 110

*MVS - Mecanismo de Vedacgdo Substituive




Diametro

Cadigo mm
TE200 20
TE250 25
TE320 32
TE400 40
TE500 50
TE630 63
TE750 5
TE900 90
TE1100 110
TE1600 160

TE MACHO Codigo O
TM20120 20x%
TM25340 25x%a
TE MISTO | Codigo H

TF20120 20x%

TF25120 25x %

TF25340 25%x%

TF32010 32x1

TR25200 25x20
TR32250 32x25
TR40320 40 x 32
TR50250 50x 25
TR63250 63 x 25
TR75250 75x25
TR110630 110 x 63

Cédigo | Diémﬁgro

TY250 25




UNIAO C/ FLANGE

UNIAO MISTA C/ FLANGE

UNIAO PPR - AGUA FRIA

- Diametro
Codigo hird
UNF200 20
UNF250 25
UNF320 32
UNF400 40
UNF500 50
UNF630 63
UNF750 75
UNF900 90
UNF1100 110
UNF1600 160

i Diametro

Codigo T
UMF20120 20x %
UMF25340 25X Y4
UMF32010 32x1
UMF40114 40 x 1.%
UMF50112 50 x 1.%
UMF63020 63 x2
UMF75212 75x2.%
UMF90030 90x3
UMF11004 110 x4

" Diametro

Caodigo mm
UNAF20PPR 20
UNAF25PPR 25
UNAF32PPR 32

Diametro
mm
UNAQ20PPR 20
UNAQ25PPR 25
UNAQ32PPR 32
mm
VB750 75
VB900 90
VB1100 110
VB1600 160




TOPAIR

TOPFUSION

TUBOS E CONEXOES

Uma conexdo forte com vocé.

* Direitos autorais reservados & TF sob 0 N° 515.497 - TOPFUSION INDUSTRIA DE TUBOS E CONEXOES LTDA.
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[IOREUSION

| TUBOS E CONEXOES |
Uma conexdo forte com vocé.

Linha TOPAIR exclusiva para redes de a comprimido,
uma solugao limpa para umaenergialimpa.

Os tubos e conexdes em PPR (polipropileno copolimero random) séo
usados e recomendados universalmente para a instalagdo de redes de ar
comprimido.

A partir desta realidade, a TOPFUSION iniciou intensas pesquisas,
confirmando as vantagens da utilizacdo deste plastico de engenharia, para
tal finalidade.

A eliminacdo de vazamentos e de corrosdo (ferrugem), entre outras
vantagens, faz com que as redes de ar comprimido, sejam cada vez mais
realizadas com estes materiais.

Nao tendo dividas do futuro destas tubulagdes, a TOPFUSION comegou a
fabricar os tubos e conexdes na cor exigida pela Norma ABNT 6493: azul
2.5PB 4/10 do sistema Munsell e a desenvolver conexdes especificas para
este sistema.

Certificada pela Norma 1SO 9001, a TOPFUSION, pioneira na fabricagéo e
comercializagdo do sistema para o segmento no Brasil, continua com
aperfeicoamento constante e novos desenvolvimentos.

Atualmente, dispde de tubulagdes e respectivas conexdes em didmetros de
20a 160 mm, com fabricag¢éo 100% nacional.
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TESTE DE PROVA DE DUCTIBILIDADE

4) Ilcndo mais pressao;

Fe

05) Corpo de prova com pressao

maxima, sem apresentar nenhuma
ruptura ou fissuras (trincas);

07) Tentando levar o corpo
de prova ao seu estado
original;

=

03) Coro de prova sofrendo
pressao;

06) Corpo de prova
depois do teste;

08) Estado do corpo de
prova no final do teste
de Ductibilidade.

TABELA DE VAZAMENTO X PERDA DE POTENCIA

@ do furo
em mm
1 0,7854 0,0630 2,224824 | 0,556206 | 0,414763 425
2 3,1416 0,2520 8,899297 | 2,224824 | 1,659051 1.659
3 7,0686 0,5670 20,02352 | 5,005854 | 3,732866 3.733
5 19,635 1,5750 55,62061 | 13,90515 [ 10,36907 | 10.369
8 50,2656 4,0320 142,3887 | 35,59719 | 26,54482 | 26.545
9 63,6174 5,1030 180,2108 | 45,05269 | 33,50579 | 33,596
10 78,54 6,3000 222,4824 | 55,62061 | 41,47629 | 41.476
12 113,0976 | 9,0720 320,3747 | 80,09367 | 59,72585 | 59.726
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INSTALAGAO DE REDE

Legenda:

1-Cap 5 - Unido mista c/flange
2 - Curva longa 6 - Derivagao de ramal

3 - Uniao c/flange 7 - Registro esferal/curva
4 - Curva 180° 8 - Registro esfera
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FORMATO DA REDE

As redes de ar comprimido s&o instaladas basicamente em dois formatos, em
circuito fechado, formando um anel, ou em formato aberto.

As duas formas de instalagdo tém suas vantagens e seus inconvenientes.

Ainstalagdo em anel fechado mantém mais estavel a pressdo em toda a rede,
quando o consumo aumenta em determinado ponto.

Havendo a necessidade de alimentar um ponto mais isolado, € melhor instalar
uma linha tnica, ou seja, em formato aberto.

REDE FORMATO ABERTO REDE FORMATO FECHADO

> ||

Fig. 01

Central de
ar comprimido

Fig. 02 acm s

As redes terdo uma inclinagdo da ordem de 0,5 a 2% no sentido do fluxo, para

facilitar o escoamento de agua condensada que por ventura tenha ficado na
linha.

No ponto mais baixo, devera ser colocado um dreno manual ou eletronico para
purgar este condensado. Em redes abertas com comprimento de tubulagdes
muito extensas, recomenda-se colocar purgadores a cada 20 ou 30 metros.

Inclinagéo 0,5 a 2% do comprimento

l Curva 180°

T~

Entrada do
AR pela parte
lateral da tubulagao

Unidade de
condicionamento
(utilizagao)

1 4

Entrada do AR I Saitfta do Ar
- pela parte inferior  pela parte superior
Fig. 04 iz HiblEga da tubulacs

Purgadores

Fig. 03

A alimentacéo do ar para a rede pode ser feito pela parte lateral ou inferior da

linha. A saida do condensado, também deve ser feita pela parte inferior da
tubulagéo.

A alimentagdo dos pontos de consumo devera ser feita sempre pela parte

superior da rede, para evitar que o fluxo do ar arraste agua do condensado que,
por ventura, exista narede.
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Para instalagbes de pequeno porte, onde n&o exista um tratamento de maior
qualidade (sem secadores), a TOPFUSION desenvolveu um separador de
umidade (patente requerida), construido totalmente em material polimérico de
longa vida, que por nao ter elementos metalicos, nao enferruja.

Prevencgao e drenagem para o condensado
Separador

Armazenagem
de condensados
comprlmldo i
i
Il
Drenos
automaticos

Fig. 05 Fig. 06

Como ja mencionado, a perda de carga € a perda de energia, 0 que encarece 0
custo do ar comprimido.

Sempre teremos perda de carga, seja pelo atrito do ar contra as paredes das
tubulacdes e pelo comprimento da mesma, seja nas mudancas de dire¢éo, nas
singularidades (curvas, tes, joelhos, unibes, valvulas). Por estas razdes,
devemos minimiza-las.

A queda de presséo (perda de carga) aceitavel, ndo deve ultrapassar de 0,1
bares desde a instalagdo do compressor até o ponto de consumo mais distante
do mesmo.

A perda de carga € a perda de energia com o consequente aumento de custo, e
sempre existira, mas podemos minimiza-la, levando em conta algumas
recomendacdes:

O sistema TOPAIR com paredes internas muito lisas, ajudam a diminuir as perdas
de carga por atrito.

T
/\»/&/_)V/A/-» — — —_
\V\h\/ﬂw —> — —>
-

Tubo metalico parede aspera Tubo TOPFUSION parede lisa
causa perda de carga menos perda de carga

Fig. 07 Fig. 08
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COMO FAZER UMA TERMOFUSAO

Os tubos e conexdes TOPFUSION se unem através de termofusdo a 260°C,
transformando a rede em uma pega Unica, o que garante a
eliminagdo de vazamentos. Esta operagcdo muito simples de fazer € mostrada,
passo a passo, asseguir.

01 Cortar com a tesoura apropriada para obter um corte
perpendicular ao eixo do tubo;

Marcar no extremo do tubo os centimetros que seréo
introduzidos na bolsa térmica ou observar a marcacao
do encosto nofundo dabolsa;

Apbs a termofusora atingir a temperatura de trabalho,
introduzir ao mesmo tempo nos terminais térmicos o
tubo e aconexao;

A conexao deve chegar ao batente e ao tubo na marca
(corte de orientacdo), ou na marcagdo do encosto.
Aguardar o tempo de aquecimento de acordo com a
bitola, conforme tabela tempo de aquecimento;

Batente Corte de orientagdo

Concluido o tempo de aquecimento, retirar o tubo e a
conexao dos terminais térmicos macho e fémea;




COMO FAZER UMA TERMOFUSAO

06 Introduzir o tubo imediatamente na conexdo de
forma continua até o batente;

Por 3 segundos ainda é possivel ajustar o
posicionamento da conex&do, com um giro maximo
de mais ou menos 15°;

Observar que para uma boa termofusao, devera
formar-se dois anéis ao término da unido.

Deixar esfriar de acordo com a tabela de tempo, sem
forgar as partes unidas;

Deixar sempre a termofusora no seu suporte para
evitar possibilidade de acidentes quando ndo estiver
sendo utilizada.

Diametro do tubo Curaem Profundidade de

e da conexio ‘?;%F::‘ar;:“mt;’ minutos insergio em mm
20 5 4 2 12,2
25 7 4 2 13
32 8 6 4 14,5
20 12 6 4 16
50 18 6 4 18
63 24 8 6 24
75 30 10 8 26
90 40 15 8 29

110 50 20 8 32,5
160 70 40 12 43

Dimensdes em milimetros (mm) — Tempo em segundos (s).
*Aumentar 50% o tempo de aquecimento quando a temperatura ambiente < 10 °C.



COMO INSTALAR UMA DERIVAGAO

01 Faca a furagéo do tubo da linha principal (50 e 90 mm)
comuma serra de didmetro 32mm (17 1/4);

Para facilitar esta operagéo, sugerimos deixar a tarja
dos tubos para cima na montagem da rede;

Com os bocais apropriados para a operagdo, colocar
a termofusora sobre perfuragdo do tubo por um tempo de
15 segundos;

Apds o aquecimento do tubo, inserir a derivagdo no outro
bocal e aquecer por 20 segundos. Sem retirar a termofusora
do tubo. Tempos de aquecimento total: tubo = 35 segundos
derivacao =20 segundos;

Retirar atermofusora e aplicar a derivagédo no tubo;

Pressione firme a derivagdo, verificando sua
perpendicularidade com o tubo. E importante que a
derivacao seja pressionada ao tubo por
aproximadamente 1 minuto;

07 Aderivagao esta pronta para receber o tubo de saida;

Deixar sempre a termofusora no seu suporte para
evitar possibilidade de acidentes quando n&o estiver
sendo utilizada.

Obs.: Derivagoes de rede nas bitolas de 50 a 160mm*.

*Para tubulagéo de 110 e 160mm, deve ser utilizado a Derivagdo de 90mm.




A TOPFUSION tem a preocupacéo de facilitar o trabalho do instalador, sem
diminuir a qualidade total da obra.

Em uma rede, a linha principal (linha tronco) e de 50 mm ou maior, as saidas para
os pontos de consumo podem ser feitas com uma derivagéo de rede, como ja
mostrado. Esta conexdo também pode ser utilizada para realizar uma nova saida
para um ponto de consumo nao previsto, sem necessidade de desmontar arede.

Quando a linha principal é realizada com tubulagbes de 40 mm ou menor, as
saidas para os pontos de consumo deverao ser feitas com conexdes “T”e buchas
de reducgéo.

Os registros de esfera, com saidas para termofuséo, eliminam a utilizagéo de
adaptadores e sdo de extrema facilidade em casos de manutencéo.

Também os registros de esfera mistos, onde uma saida é para termofuséo e a
outra um flange metalico rosqueado, tornam-se muito Uteis para a instalagéo de
equipamentos ou o acoplamento com tubulacdes metalicas.

PROTEGAO CONTRA RADIACAO SOLAR

O sistema TOPAIR ndo devem ser exposto diretamente a luz solar, porque as
radiagdes ultravioletas (UV) quebram as cadeias moleculares, encurtando a vida
util do produto. Se em uma instalagao interna as tubulagdes podem durar mais de
50 anos, este tempo pode reduzir a 6 ou 8 anos se expostos diretamente ao sol.

Qualquer barreira entre os tubos e o
sol é suficiente para eliminar o |
problema: fitas de aluminio, calhas
podem ser utilizadas.

Para resqlver este problema, a
TOPFUSION disponibiliza uma fita
protetora que devera ser usada em
situagdes onde a instalagéo ficara
exposta a luz solar. Esta fita devera
ser enrolada sobre os tubos e
conexdes, ficando estes totalmente
cobertos.

RENDIMENTO DO ROLO DE 50 M DE FITA DE PROTEGAO EM FUNGAO DO

DIAMETRO DA TUBULAGAO A SER PROTEGIDA
BITOLA TUBO (mm) 20 (25 | 32| 40| 50 | 63 | 75 | 90 (110 | 160

N° DE TUBO PROTEGIDO (pg) 13 (10 | 85| 65| 5 |43 [35|3 [25] 1
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COMO REALIZAR UMA APLICACAO DE SUPORTE

DISTANCIA ENTRE SUPORTE E PRESILHA EM CENTIMETROS
_O PPR possui caracterist?ca PARA DIFERENTE TEMPERATURAS E DIAMETROS

;&;Lﬂlfdzzz tn‘f;‘lgro m:'gsr @dotubo| 20 | 25 | 32 |40 | 50 | 63 | 75| 90 | 110 [160

o galvgnizadq(‘)‘s) S [20°C_| 50| 55 70 | 70 [80 | % | 120|120 | 140 760

. \ ~ 30°C 50 55 | 65 65 | 80 90 110 | 110 | 130 | 150
exigem uma fixacado de =

e 40°C 45 50 | 60 60 | 75 85 [ 105 [ 105 | 120 | 135
distancias menores que as S

{ubulagG6s Metalcas. 50°C | 45| 50 | 60 | 60 | 75 | 85 | 100 [100 | 120 | 130

60°C | 45 | 50 | 55 | 60 | 70 | 80 | 90 | 95 | 110 [120

70°C 40 45 | 50 55 | 65 75 | 85 | 90 | 110 | 120

80°C 40 | 40 | 50 | 50 | 60 | 70 | 80 | 80 | 100 | 110

Na tabela apresentam-se essas distancias em SUPORTE SUPORTE
centimetros, com duas variaveis: didmetro do tubo FIXO DESLIZANTE
e temperatura ambiente, onde as tubulagdes serao B

instaladas.

O sistema possui suportes fixos e deslizantes,
presilhas que se termofusionam aos tubos para
usar cabos de ago e seu alinhamento.

Quando ocorrer de os vgos serem grandes e nao existir a possibilidade de uma fixagéo de tipo
bracadeira, a TOPFUSION desenvolveu uma presilha que termofusionada ao tubo permite a
utilizagéo de dois cabos de a¢o: um que alinha a tubulagao em sentido longitudinal e outro que em
forma de pendurais que o alinha no sentido horizontal.

Esta presilha dispde ainda de duas entradas laterais, para serem guiadas em eletro-calha de 38 x
38mm(11/2"x17%").

Adistancia entre as presilhas deve seguir a indicagao da tabela acima.

DIAMETRO E DISTANCIA DAS BUCHAS DOS SUPORTES

SUPORTE FIXO SUPORTE DESLIZANTE

Suporte Regff:\i’:ﬂzda @ Bucha* Suporte @ Bucha*

20 31 5 20 )
25 37 5 25 5
32 44 7 32 7
40 58 8
50 67 8
63 78 8
75 88 10
90 116 12

110 130 12

*Para auxiliar na escolha do parafuso. @ Bucha @ Bucha
Distancia Recomendada
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COMO REALIZAR UMA APLICAGAO DE PRESILHA

B
-

01) Apresilha é termofusionada no tubo, formando

com este, um conjunto solidario. Para esta 02) Quando a termofusora chegar & temperatura de
operagéo utiliza-se um “dispositivo de presilha operagdo (260°C), coloca-se a parte concava do
montado na termofusora; dispositivo de presilha sobre o tubo, e sobre a parte

convexa coloca-se presilha;

03) Depois de transcorridos aproximadamente

10 segundos retira-se a termofusora e 04) A presilha tem no centro (debaixo dos furos),

pressiona-se a presilha contra o tubo; uma marca de orientagdo que deverad coincidir
com a tarja branca do tubo. Isto deixara as presilhas
alinhadas.

Os dispositivos de presilhas, assim como as presilhas sao feito de acordo com cada didmetro de
tubo, e séo disponiveis para tubos de 50,63, 75e 90 mm.

INSTALAGCOES AEREAS

Para as instalagdes aéreas, em especial as tubulagdes para redes de ar comprimido, séo
aproveitados os leitos das instalacdes elétricas (eletro calhas), para a montagem das redes, ou
sao colocados suportes junto as paredes.

Quando as redes sdo instaladas em grandes vaos, sem ter como auxiliar-se de outras
instalagOes, temos que recorrer a solugdes alternativas.

As vantagens incontestaveis do sistema TOPRIR nas redes de ar comprimido, comparadas
com as tubulagdes metélicas, nao devem ser menosprezadas pelo fato de sua flexibilidade exigir
elementos assessorios de instalago.

ATOPFUSION tem desenvolvido vérias solugdes para eliminar esses problemas.

Presilha (Fig. 01): Esta peca, injetada em PPR, é termofusionada sobre o tubo (Fig. 02) a
distancias de acordo com a tabela de espacamentos localizada ha pagina 41.

Os raios de curvaturas das presilhas (Fig. 03) correspondem aos diferentes didmetros dos tubos.

O furo central superior (@ 5,8) permite ancorar, pendurar a estrutura do galpao para nivelamento
darede.

Ofuro central inferior (@ 7,5) permite a passagem de um cabo de ago para alinhamento (Fig. 04).

Fig. 01




As entradas laterais sd0 encaixes para uso em eletrocalhas de 38 mm.
As eletrocalhas podem estar penduradas por cabos de ago, barras rosqueadas ou outros tipos de
sustentagéo (Fig. 05).

Fig. 04

As tubulagdes podem ficar por baixo ou por cima da eletrocalha dependendo das necessidades
dainstalacdo (Fig. 06 € 07).

ig. 06 Fig. 07

Os suportes para a eletrocalha (Fig. 08 e 09) podem ser colocados a distancias bem maiores.

Fig. 08

Fig. 09
Suportes muiltiplos: Sdo usados quando varias tubulagdes
do mesmo ou de diferentes didmetros sdo instalados juntos, ou
quando instalados em suporte feito de um perfil cantoneira, ao
qual se fixam abracadeiras j4 fabricadas pela TOPFUSION
(Fig.10,11e12).

Fig. 11

As cantoneiras sdo penduradas por cabos de ago (Fig.13).
As distancias entre os suportes devem obedecer a tabela
técnica (ver pagina41).

Fig. 13
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Concluindo este Manual Técnico, incluimos uma série de tabelas de orienta¢ao para determinar
o didmetro darede principal, levando em conta trés variaveis:

-Pressao de trabalho em bar;
- Comprimento em metros da rede principal;
- Capacidade instalada em pe®/m (cfm) ou m*/h.

COMPARATIVO DE TUBULAGOES TOPFUSION
COM TUBOS GALVANIZADOS

20 mm - %" 25 mm - 34" 32mm-1’
40 mm - 1%4” 50 mm - 1%%” 63 mm - 2”

75 mm - 22" 90 mm - 3” 110 mm - 4”
160 mm - 6” - -

TABELA PARA DETERMINAR DIAMETRO
EXTERNO DA TUBULACAO TOPAIR

DISTANCIA ENTRE O COMPRESSOR E O PONTO MAIS DISTANTE DA REDE

25m | 50m | 100m | 150 m | 200m | 300m | 400m | 500 m | 750 m | 1.000 m
Mh | Pcm | 82ft | 164ft | 328ft | 492ft | 656 ft | 984 ft |1.312 ft [1.640 ft [2.460 ft | 3.280 ft

14 8 20 [ 20 25 25 25 32 32 2 | 3 40

39 40

54

72 | 63 |
105 63 | 63 | 63 |
120 63

720
900
1.080
1.260
1560
1.860
1.980
@ Ext. Tubo (TOPFUSION) | @ Int. Tubo (Clculo)]  Obs.: Alguns célculos podem indicar qual o didmetro
gg 133 da tubulagdo em fungdo da pressdo, vazdo e
5 230 comprimento da rede. Normalmente esse calculo
40 28,8 resulta no diamentro interno da tubulacéo, por tanto
2 Rk para comparar com a tabela TOPFUSION, devemos
75 542 usar a tabela ao lado para fazer a conversao
90 65,0 (2 externo x@ interno).
110 798
160 116,2
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TU202003A 20 28 20 3
O TU252003A 25 35 20 3
2 1y322003A 32 44 20 3
E TU402003A 40 55 20 3
Q. TU502003A 50 6,9 20 3
g TU32003A 63 8,6 20 3
O TU752003A 75 10,3 20 3
n<t TU902003A 90 12,3 20 3

TUT02003A | 110 15,1 20 3

TU1602006A 6

Obs.: as conexdes sao PN 25

ADAPTADOR REG. ESFERA

Codigo Diémﬁ}ro
AD20120A 20x%
AD25120A 25x Y5
AD25340A 25 x %
AD32340A 32x%
AD32010A 32x1
AD40114A 40x1.%
AD50112A 50x 1.%
AD63020A 63 x 2
AD75212A 75x2.%%
AD90030A 90x3
AD11004A 110x4
AD16006A 160 x 6

Diametro
ADR200A 20
ADR250A 25
ADR320A 32
ADR400A 40
ADR500A 50
ADRG30A 63
ADR750A 75
ADR900A 90
ADR1100A 110




Diametro

BASTAO REPARO Codigo met
REP08A 8
BUCHA DE REDUGAO Cédigo Dizmetro
BU2520A 25x20
BU3220A 32x20
BU3225A 32x25
BU4025A 40 x 25
BU4032A 40 x 32
BU5025A 50x 25
BU5032A 50 x 32
BU5040A 50 x 40
BU6325A 63 x 25
BU6332A 63 x 32
BUG6340A 63 x 40
BU6350A 63 x 50
BU7563A 75 x 63
BU9075A 90x75
BU11063A 110 x 63
BU11090A 110x 90
BU160110A 160 x 110
o Diametro
Cédigo o=
CP200A 20
CP250A 25
CP320A 32
CP400A 40
CP500A 50
CPG30A 63
CP750A 75
CP900A 90
CP1100A 110
CP1600A 160
CONJ. FLANGE PADRAO ANSI Codigo Diametro
CFA50150A 50
CFA63150A 63
CFA75150A 75
CFA90150A 90
CFA110150A 110
Obs.: 150 Ibs. CFA160150A 160
CURVA 180° Cédigo Diémro
CU200A 20
CU250A 25
CU320A 32




Diametro

Codigo i
CR200A 20
CR250A 25
CR320A 32

CURVA SOBREPASSO

DERIVAGAO DE RAMAL

Obs.: Para tubulagéo de 110 e 160mm, deve ser utilizado a Derivagdo de 90mm.

JOELHO 45°

Diametro
CR400A 40
CR500A 50
CR630A 63
CR750A 75
CR900A 90
CR1100A 110
(o Dlamleéro
CS200A 20
CS250A 25
CS320A 32
Cadigo Diémﬁ%ro
DR5025A 50 x 25
DR5032A 50 x 32
DR6325A 63 x 25
DR6332A 63 x 32
DR7525A 75x25
DR7532A 75x 32
DR9025A 90x 25
DR9032A 90 x 32
Codigo Dlam&tro
JO205A 20
JO255A 25
JO325A 32
JO405A 40
JO505A 50
JO635A 63
JO755A 75
JO905A 90
JO1105A 110
JO1605A 160




Diametro

JOELHO 90° Cédigo i
JO200A 20
JO250A 25
JO320A 32
JO400A 40
JO500A 50
JO630A 63
JO750A 75
JO900A 90
JO1100A 110
JO1600A 160
JOELHO 90° MACHO Cédigo Rl
JO20120A 20x %%
JO25340A 25% %
JOELHO MISTO 90° Cédigo Diametro
JM20120A 20x %
JM25120A 25x Y%
JM25340A 25x %
JM32010A 32x1
JOELHO REDUGAO 90° Cédigo SR
JR25200A 25x 20
Adi Diametro
Cédigo =
LU200A 20
LU250A 25
LU320A 32
LU400A 40
LU500A 50
LU630A 63
LU750A 75
LU900A 90
LU1100A 110
LU1600A 160




Diametro

LUVA MISTA Cédigo met
LM20120A 20x Y2
LM25120A 25x Y%
LM25340A 25X %4
LM32340A 32x%
LM32010A 32x1
LM40114A 40x1.%
LM50112A 50x1.%
LM63020A 63 x 2
LM75212A 75x2.%
LM90030A 90x3
LM11004A 110 x 4
LM16006A 160 x 6

PRESILHA Cédigo Didmetro
PRES0A 50
PREG3A 63
PRE75A 75
PRE90A 90

Patente P11101448-2
RES200A 20
RES250A 25
RES320A 32
RES400A 40
RES500A 50
RES630A 63
RES750A 75
RES900A 90
RES1100A 110
REM20120A 20 x %
REM25340A 25X %%
REM32010A 32x1
REM40114A 40x1.%
REM50112A 50x1.%
REM®63020A 63x2
REM75212A 75x2.%
REM90030A 90x3
REM11004A 110x 4




SEPARADOR DE UMIDADE Codigo Diametro
SU25340A Yax¥x Ve
SU32010A 1x1x%
SU320A 32x32x %
SUB3020A 2x2x Y
SU630A 63 x63x %%
Patente MU8903087-7
SUPORTE DESLIZANTE Cédigo Diametro
SD20A 20
SD25A 25
SD32A 32
SUPORTE FIXO Cédigo Didmetro
SF20A 20
SF25A 25
SF32A 32
SF40A 40
SF50A 50
SF63A 63
SF75A 75
SF90A 90
SF110A 110
Cédigo Diametro
TE200A 20
TE250A 25
TE320A 32
TE400A 40
TE500A 50
TE630A 63
TE750A 75
TE900A 90
TE1100A 110
TE1600A 160




TE MACHO | Codigo Diametro

TM20120A 20x %
TM25340A 25x %
. Diametro
TE MISTO Cédigo e
TF20120A 20x %
TF25120A 25x Y
TF25340A 25X %
TF32010A 32x1

X P Diamet

TR25200A 2520
TR32250A 32x25
TR40320A 40% 32
TR110630A 10x63
Codigo et

TY250A 25




UNIAO C/ FLANGE

UNIAO MISTA C/ FLANGE

VALVULA BORBOLETA

Diametro

Codigo mm
UNF200A 20
UNF250A 25
UNF320A 32
UNF400A 40
UNF500A 50
UNF630A 63
UNF750A 75
UNF900A 90
UNF1100A 110
UNF1600A 160
Cadigo Diémrentro
UMF20120A 20x 7
UMF25340A 25x%
UMF32010A 32x1
UMF40114A 40x1.%
UMF50112A 50x1.%
UMF63020A 63x2
UMF75212A 75x2.%
UMF90030A 90x3
UMF11004A 10x4
Codigo Diametro
VB750A 75
VB9Y00A 90
VB1100A 110
VB1600A 160




TOPFUSION




OREUSION

| TUBOS E CONEXOES |
Uma conexdo forte com vocé.

A TOPFUSION, desenvolveu uma tubulagdo especial para o sistema
hidraulico preventivo (redes para combate a incéndio).
Apresentada ao Corpo de Bombeiros, as mesmas foram aceitas, desde que
enterradas a 1,20 metros de profundidade, de acordo com o Art. 48 das
NSCI/CBMSC.

Com resisténcia superior a 15 kgf/cm?, estas tubulagdes cumprem todos os
requisitos normativos.

Fabricados na cor vermelha de acordo com a Norma ABNT NBR 6493, os
tubos e conexdes, sdo facilmente identificaveis quando enterrados.
Unidos por termofusé&o, as redes ficamisentas de vazamentos e seu periodo
de vida util supera os 50 anos.

Os tubos e conexdes de PPR (polipropileno copolimero random tipo 3),
cumprem as exigéncias da classe 2 contraincéndio (grau de inflamabilidade
normal Norma DIN 4102).

Comparado com substancias naturais tais como madeira, cortica e &, o
sistema TOPFIRE nao produz mais gas toxico do que estes, motivo pelo
qual ndo emana nenhuma dioxina no caso de inflamarem.

Uma medida contra a propagagéo de incéndios nas tubulagdes é o
recobrimento com material ignéfugo, que devem serem realizados com
aqueles elementos construtivos que assim o requerem em relagéo a sua
resisténcia ao fogo.

As medidas de protegao necessarias dependem da classe de instalagéo a
que se refere.

Para 0 estabelecimento de setores de incéndio e da classificagéo contra o
fogo, deve-se considerar a normativa legal vigente. A informagéo a respeito
podera obter-se com as autoridades competentes na supervisao de obras e
instalagGes de protecdo contra incéndios.

Atualmente, dispde de tubulagdes e respectivas conexdes em diametros de
752160 mm, com fabricagao 100% nacional.

54



Diametro
mm

TU752006V 6
TU902006V 90 6
TU1102006V 110 6

6

TU1602006V

Obs.: as conexdes sdo PN 25

ADAPTADOR Cédigo Dizmetro
AD75212V 75%x2.%
AD90030V 90x3
AD11004V 110x4
AD16006V 160 x 6
ADAPTADOR REG. ESFERA Codigo Rt
ADR750V 13
ADR900V 90
ADR1100V 110
BUCHA DE REDUGAO Cédigo Diametro
BU9075V 90 x 75
BU11090V 110x 90
BU160110V 160 x 110
o Diametro
Cadigo e
CP750V 75
CP900V 90
CP1100V 110
CP1600V 160




CONJ. FLANGE PADRAO ANSI Cédigo Diametro
CFA75150V 75
CFA90150V 90
CFA110150V 110
CFA160150V 160
Obs.: 150 Ibs.
5 i Diametro
Codigo i
CR750V 75
CR900V 90
CR1100V 110
JOELHO 45° Codigo Diametro
JO755V 75
JO905V 90
JO1105V 110
JO1605V 160
JOELHO 90° Codigo Diémg;(ro
JO750V 75
JO90oV 90
JO1100V 110
JO1600V 160




Diametro

Cadigo e
LU750V 75
LU9oov 90
LU1100V 110
LU1600V 160
LUVA MISTA Codigo Diém(;.ntro
LM75212V 75x2.%
LM90030V 90x3
LM11004V 110x4
LM16006V 160 x 6
REGISTRO DE ESFERA Cadigo Diémg‘fro
RES750V 75
RES900V 90
RES1100V 110
REGISTRO DE ESFERA MISTO Cédigo Diémemtro
REM75212V 75x2.%
REM90030V 90 x3
REM11004V 110x4




Diametro

Cadigo H
TE750V 75
TE900V 90
TE1100V 110
TE1600V 160
UNIAO C/ FLANGE Codigo Diém;tro
UNF750V 75
UNF900V 90
UNF1100V 110
UNF1600V 160
UNIAO MISTA C/ FLANGE Codigo Diﬁmemtro
UMF75212V 75x2.%
UMF90030V 90x3
UMF11004V 10x4
VALVULA BORBOLETA Cédigo Diémﬁ}m
VB750V 75
VVBI0OV 90
VB1100V 110
VB1600V 160




TOPVACUUM)

LINHA REDE A VACUO

TOPFUSION

| TUBOS E CONEXOES |
Uma conexdo forte com vocé.




TORPFUSION
| TUBOS E CONEXOES |
Uma conexdo forte com vocé.

O sistema ToPvacuum é mais uma inovagao para o mercado industrial,
exclusiva no segmento de condugao a vacuo. Com resisténcia a pressao
de trabalho de até 12,5kgf/cm? atende a necessidade para esse tipo de
energia uma vez que a pressdo do vacuo é negativa, ou seja, a auséncia
total de matéria, chegando ao méximo de 1kgf/cm? de presséo negativa.

Toda a linha é fabricada na cor CINZAN 6.5 do sistema Munsell de acordo
com a norma ABNT NBR 6493. A juncéo dos tubos e conexdes € feita
através de termofusdo, garantido assim total estanqueidade ao sistema.
Produto extremamente leve, totalmente atoxico, ndo oxida e de facil
instalagéo, garantem sua vida Util por 50 anos de utilizagao.

A linha ToPvacuum sdo produzidas nas bitolas de 20mm a 110mm e
disponibiliza de todos os elementos necessarios a sua instalagao.
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LINHA DE PRODUTOS TOPVACUUM

Codigo | Didmetro | Espessura PN Comp.

mm mm kgflcm? m

Obs.: as conexdes sao PN 25

ADAPTADOR Digmetro

mm

ADAPTADOR REG. ESFERA Dié{mﬁtro




BASTAO REPARO Cédigo Diametro

REP08C 8

BUCHA DE REDUGAO Codigo Diametro

BU2520C 25x20
BU3220C 32x20
BU3225C 32x25
BU4025C 40 x 25
BU4032C 40 x 32
BU5025C 50 x 25
BU5032C 50 x 32
BU5040C 50 x 40
BU6325C 63 x 25
BU6332C 63 x 32
BU6340C 63 x 40
BU6350C 63 x50
BU7563C 75x 63
BU9075C 90 x 75
BU11063C 110 x 63
BU11090C 110 x 90
CAP Cédigo | Dl?nmr:tro
CP200C 20
CP250C 25
CP320C 32
CP400C 40
CP500C 50
CP630C 63
CP750C 75
CP900C 90
CP1100C 110
CURVA 90° CURTA Cédigo Dla'w:‘tro
CR200C 20
CR250C 25
CR320C 32




DERIVACAO DE RAMAL

Obs.: Para tubulagéo de 110mm, deve ser utilizado a Derivagdo de 90mm.

JOELHO 45°

° 5 i Didmeti

JOELHO 90° MACHO

Diametro

Codigo e
DR5032C 50 %32
DR6332C 63 %32
DR7532C 75 %32
DR9032C 90 %32
Codigo Diametro
JO205C 20
JO255C %
J0325C 32
JO405C 40
JO505C 50
JO635C 63
JO755C 75
JO905C %0
JOT105C 110

J0200C 20
JO250C 25
J0320C 32
JO400C 40
JO500C 50
JO630C 63
JO750C 75
JO900C 90
JO1100C 110
Codigo Diénr]nrgtro
J020120C 20x %
J025340C 25x %




Diametro

JOELHO MISTO 90° Codigo mm
JM20120C 20x Y
JM25120C 25x Y%
JM25340C 25x %
JM32010C 32x1
JOELHO REDUCAO 90° Cédigo Diametro
JR25200C 25x 20
o Diametro
LUVA Cédigo mm
LU200C 20
LU250C 25
LU320C 32
LU400C 40
LU500C 50
LUB30C 63
LU750C 75
LU900C 90
LU1100C 110
LUVA MISTA Codigo Oiea
LM20120C 20 x %
LM25120C 25x %
LM25340C 25X %%
LM32340C 32x%
LM32010C 32x1
LM40114C 40 x1.%
LM50112C 50x1.%
LM63020C 63x2
LM75212C 75x2.%
LM90030C 90x3
LM11004C 110x 4




o Diamet

PRE50C 50
PRE63C 63
PRE75C 75
PRES0C 90
Patente P11101448-2
RES200C 20
RES250C 25
RES320C 32
RES400C 40
RES500C 50
RES630C 63
RES750C 75
RES900C 90
RES1100C 110

REM20120C 20x %2
REM25340C 25X %
REM32010C 32x1
REM40114C 40x1.%
REM50112C 50 x 1.%
REM63020C 63 x2
REM75212C 75%x2.%
REM90030C 90x3
REM11004C 110x4
SUPORTE DESLIZANTE Codigo Diémetro
SD20C 20
SD25C 25
SD32C 32




LINHA DE PRODUTOS TOPVACUUM

SF20C 20
SF25C 25
SF32C 32
SF40C 40
SF50C 50
SF63C 63
SF75C 75
SF90C 90
SF110C 110
Cédigo Diér;‘n:ltro
TE200C 20
TE250C 25
TE320C 32
TE400C 40
TE500C 50
TE630C 63
TE750C 75
TE900C 90
TE1100C 110
TE MACHO Cédigo Dié::]nlﬁtro
TM20120C 20x %2
TM25340C 25X %%

adi Diamet
TE MISTO Cédigo Ie::]nrg ro

TF20120C 20x %2
TF25120C 25x %2
TF25340C 25%x %
TF32010C 32x1




= » D3
TE REDUCAO Cédigo jamoto

TR25200C 2520
TR32250C 32x25
TR40320C 40x32
TEY Cédigo Diér:]nn(:tro
TY250C 25
UNIAO C/ FLANGE Cédigo Dizmetro
UNF200C 20
UNF250C 25
UNF320C 32
UNF400C 40
UNF500C 50
UNF630C 63
UNF750C 75
UNF900C 90
UNF1100C 110
UNIAO MISTA C/ FLANG Cédigo Rl
. UMF20120C 20x%
K7, N UMF25340C 25x%
UMF32010C 32x1
UMF40114C 40x1%
UMF50112C 50x1.%
UMF63020C 63x2
UMF75212C 75x2%
UMF90030C 90x3
UMF11004C 10 x 4




TOPWATER

REDE DE AGUA E ESGOTO

PEAD

(Polietileno de Alta Densidade)

NOREUSION

| TUBOS E CONEXOES |
Uma conexdo forte com vocé.
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TOPEUSION

| TUBOS E CONEXOES |
Uma conexdo forte com vocé.

A nova linha de produto TOPWATER da
TOPFUSION em PEAD (polietileno de alta
densidade), é produzida conforme norma
ABNT NBR 15.561.

A tubulagao de polietileno é uma solugao de
custo eficaz para uma ampla gama de
aplicagdes (urbanos, industriais,
residenciais, maritimos, minerag¢ao, aterros
e aplicagcdes agricolas). Sua eficacia foi
testada e comprovada para diversas
aplicacbes de superficie, enterrado,
instalacbes maritimas, flutuantes e
submersas. Sua instalagcdo requer valas
simples, proporcionando uma redugao
significativa no custo da obra.

As tubulagcbes de PEAD, podem ser
utilizadas em linhas de agua potavel, aguas
residuais, lamas, produtos quimicos
diversos, linhas de irrigagdo, comunicacéo,
etc. O polietileno ¢é forte, resistente e
extremamente duravel. E um produto com
longa vida, simples instalacao, flexibilidade e
grande resisténcia mecanica.

Atualmente, dispbe de tubulagbées em

didmetros de 20 a 32 mm para redes Prediais
ede 40a200 mm paraAducéo.
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APLICAGOES

Agua
Adutoras, redes de captagéo, distribuicdo, redes pluviais e maritimas.

Saneamento
Emissarios de esgoto terrestre e aquatico. Redes para drenagem.

Irrigagao

Rede de distribuicdo de agua para irrigagao.

Quimicos

Rede de distribuicdo e conduc&o de produtos quimicos diversos, efluentes e
residuos industriais.

Mineragao
Transporte de liquidos.

Comunicagao
Redes de fibra 6pticas, de telefonia e dutos elétricos.
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VANTAGENS DO SISTEMA

Peso
Material leve.
Flexibilidade

Os tubos possuem uma alta flexibilidade permitindo curva-los.

Abrasao
Alta resisténcia a abrasao.

Resisténcia quimica
Alta resisténcia a corrosao, oxidagéo e degradagéo.
(consultar tabela de resisténcia quimica).

Atoxicidade
Material totalmente atoxico.

d Impermeabilidade

f Material totalmente impermeavel.
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VANTAGENS DO SISTEMA

|

o i P 7

Impacto
Alta resisténcia ao impacto.

Hidraulica
Excelentes caracteristicas hidraulicas, com baixissimo nivel de incrustagéo.
Maior velocidade na obra e menor custo de assentamento e recobrimento.

Montagem
Sistema de unido por termofuséo de topo.
Facilidade de montagem e de manutencgao.

Temperatura
Temperatura de operagéo até 50 graus.

Durabilidade
Vida util acima de 50 anos.

Economia
Menor custo global de obra.
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TABELA DE RESISTENCIA QUIMICA

Devido a sua natureza n&o polar, os polietilenos (PEs) possuem alta estabilidade a
agentes quimicos e outros meios, sendo resistentes a solugcbes aquosas de sais,
acidos inorgénicos (exceto aos agentes oxidantes fortes, como os acidos nitrico e
sulfurico fumegante) e alcalis. Até 60°C, os PEs s&o estaveis a muitos solventes.

Legenda

+ resistente (tensdo no escoamento e alongamento na ruptura inalterados)

o resisténcia limitada (tensdo no escoamento e alongamento na ruptura levemente reduzidos)

- néo resistente (tensdo no escoamento e alongamento na ruptura significativamente reduzidos)
v possivel descoloragao

ou temperatura de ebulicdo

ke

n&o é valido para uni6es soldadas (incluindo soldagem chanfrada); solicitar informagGes a nos ou
ao fabricante de semimanufaturados.

Sat. solugdo saturada aquosa
Vv baixa quantidade, vestigio

T Todas as concentragdes

PEMD/PEAD PEBDL

PEMD/PEAD PEBDL

SUBSTANCIA Conc.% SUBSTANCIA Conc.%
20°C | 60°C | 20°C [60°C 20°C | 60°C | 20°C | 60°C

Acetaldeido T + o + - Acido carbénico, seco 100% + +
Acetaldeido + acido acético 90/10 + + Acido citrico, aquoso Sat. + + + +
Acetamida + + + Acido clérico, aquoso 10% + + + +
Acetato de etila + + + o Acido clérico, aquoso 1% + + + +
Acetato de aménio, aquoso T + + + + Acido cloridrico, aquoso T + + + +
Acetato de chumbo, aquoso T + + + + Acido cloroacético (mono), aquoso T + + + o
Acetato de etila PA. + o o - Acido cloroacético, aquoso H85% + + + +
Acetato de sédio, aquoso T + + + + Acido clorossulfénico PA - - - -
Acetato de vinila + + + o Acido crémico, aquoso*™* 50% 0 -v o -v
Acetato isopropilico 100% + o + o Acido cromossulfirico - -
Acetileno + Acido de bateria + + + +
Acetofenona + o Acido hexafluorosilicico, aquoso 40% + + + +
Acetona PA. + + o Acido de hidrofluoridrico, aquoso 40-85 % + o + o
Acido acético 100% + ov + ov Acido de nicotina 0% + +
Acido acético glacial PA. + ov + ov Acido dicloroacético PA. + ov + -
Acido acético, aquoso 70% + + + + Acido dicloroacético 50% + + + +
Acido acetoacético + + Acido diglicélico, aquoso 30% + + + +
Acido adipico, aquoso Sat. + + + + Acido dodecilbenzenossulfénico + o + o
Acido antraquinonossulfénico, aquoso + + + + Acido fluorsilicico T + + + +
Acido arsénico, aquoso T + + + + Acido férmico, aquoso 85% + + + +
Acido ascorbico + + + + Acido férmico, aquoso 10% + + + +
Acido benzenossulfénico + + + + Acido fosférico, aquoso 80-95%  + ov + ov
Acido benzéico, aquoso T + + + + Acido fosférico, aquoso 50% + + + +
Acido bérico, aquoso T + + + + Acido ftalico, aquoso 50% + + + +
Acido brémico Conc - - Acido glicélico, aquoso 70 % + + + +
Acido bromidrico, aquoso 50% + + + + Acido graxo + o o o
Acido butirico, aquoso T + o + o Acido hidrocianidrico + + + +
Acido carbélico (fenol) + +v o ov Acido hipocloroso +atéo o o
Acido carbénico, aquoso T + + + + Acido isobutilico PA + o + o




ABELA DE RESISTENCIA QUIMIC

- PEMD/PEAD PEMD/PEAD

SUBSTANCIA Conc.% SUBSTANCIA
Acido latico, aquoso Todos + + + + Alcool de ceras
Acido maleico, aquoso T + + + + Alcool de gordura de coco PA. + o + o
Acido malico, aquoso 50% + + + ¥ Alcool de isobutil (isobutanol) + + + o
Acido metacrilico + + + 0 Alcool etilico 96% + + + +
Acido metilbenzéico Sat. o o Alcool etilico + acido acético (mistura de fermenta gao) Conc.Deuso  + + + +
Acido metilsulfrico 50% + + + + Alcool feniletilico + + + o
Acido monocloroacético + o + o Alcool furfurilico + +v + +v
Acido nitrico 95% - - - - Alcool isoamilico PA + o + o
Acido oléico + ) + 0 Alcool metilico + + + +
Acido oxalico, aquoso T + + + + Alcool nonilico (nonanol) + + + o
Acido palmitico + + + + Alcool palmitico + + + +
Acido perclérico, aquoso 70% + - + - Alcool propargilico, aquoso 7% + + + +
Acido perclérico, aquoso 50% + o + o Alilacetato + +atéo + [
Acido perclérico, aquoso 20% + + + + Alilcloreto o - - -
Acido picrico, aquoso 1% + + Aldmen de cromo (sulfato cromico de potéssio), aquo so Sat. + + + +
Acido propiénico, aquoso T + + + + Altimen de cromo, aquoso Sat. + + + +
Acido salicilico + + + + Aldmen de ferro Il (sulfato de aménio férrico), aq uoso Sat. + + + +
Acido silicico, aquoso T + + + + Altimen, aquoso T + + + +
Acido succinico, aquoso 50% + + + + Amidas de acidos graxos + o + o
Acido sulfarico fumegante \ - - Amido, aquoso T + + + +
Acido sulfarico fumegante (H,SO; + SOs) T - - Amilacetato PA. + + + o
Acido sulftrico, aquoso 98% o - o - Aminoéacidos + + + +
Acido sulftrico, aquoso 80% + o + o 2-aminoetanol (etanolamina) PA. + +
Acido sulftrico, aquoso 70% + ) + o Ambnia, gasosa + + +
Acido sulfarico, aquoso 50 % + + + + Ambnia, liquida + +
Acido sulfuroso + + + + Anidrido acético PA + ov +
Acido tanico (tanino), aquoso 10% + + + + Anidrido arsénico + + + +
Acido tartarico, aquoso T + + + + Anilina T + + + o
Acido tiogliclico + + + + Anisol + - o -
Acido tricloroacético PA. + oaté - o - Antiespumantes + +atto  + o
Acido tricloroacético, aquoso 50% + + + + Ar PA + + + +
Acido urico + + + + Asfalto + ov + ov
Acido nitrico™ 50% o - o - Aspirina ® + +
Acido nitrico** 25% + + + + Banhos eletroliticos para galvanotécnica +atto o +atto o
Acidos graxos (>C6) + +atéo + o Banhos fixantes fotograficos Comercial + + + +
Acrilonitrila PA. + + + o Benzaldeido em alcool isopropilico 1% + + + o
Acronal®, dispersao Comercial + o + Benzaldeido, aquoso T + +atto 0 o
Agucar de cana, aquoso T + + + + Benzeno P.A. o - o -
Agua amoniacal T + + + Benzoato de sodio, aquoso T + + + +
Agua de bromo satafio  + + Betume + ov + ov
Agua de cal + + + + Bicarbonato de aménio, aquoso Sat. + + + +
Agua do mar + + + + Bicarbonato de potassio, aquoso Sat. + + + +
Agua mineral + + + + Bicarbonato de sodio, aquoso Sat. + + + +
Agua potavel, clorada + + + + Bicromato-acido sulfurico Conc. - -
Agua régia (HCI + HNO;) - - Bissulfato de potassio, aquoso Sat. + + + +
Agua destilada + + + + Bissulfato de sodio, aquoso Sat. + + + +
Aguardente + + + + Bissulfito de potassio, aquoso Sat. + + + +
Aguarras PA. + o Bissulfito de sédio, aquoso Sat. + + + +
Aktivin® (cloroamina, aquosa 1%) + + + + Bissulfito licor + +
Alcoois graxos + o + o Borato de potéssio, aquoso 1% + + + +
Alcool alilico (2-propenol-1) 96% + + o o Borato de sodio + + + +
Alcool amilico (C5 alcool) PA + + + 0 Borato de trimetil +  oate- -
Alcool benzilico + + + o Borax (tetraborato de sodio), aquoso Sat. + + + +
Alcool butilico + + + o Bromato de potéassio, aquoso ate10%  + + + +
Alcool cetilico (hexadecanol) + + + Brometo de hidrogénio, gasoso PA + + +




ABELA DE RESISTENCIA QUIMIC

SUBSTANCIA

Conc.%

Brometo de litio

Brometo de metila (bromometano), gasoso PA
Brometo de metila, gasoso PA
Brometo de potassio, aquoso T

Brometo de sodio
Bromo, liquido 100%
Bromoclorometano

1,3-butadieno, gasoso PA.
Butandiol, aquoso T
Butano, gasoso

Butantriol, aquoso T
2-Butendiol -1,4 PA.
Butilacrilato

Butilbenzilftalato

Butilenoglicol PA.
Butilfenol P.A,
Butilfenona PA.
Butilglicol PA.
2-Butindiol-1,4 P.A
Butoxila® (metoxibutilacetato)

Cal

Canfora

Carbazol

Carbonato de aménio, aquoso T
Carbonato de célcio

Carbonato de magnésio

Carbonato de potassio, aquoso T
Carbonato de sédio, aquoso T
Carbonato de zinco

Carbureto de calcio

Cera de abelha

Ceras

Cerveja

Cetonas

Chucrute (repolho)

Chumbo-tetraetila

Cianeto de cobre, aquoso Sat.
Cianeto de potassio, aquoso T
Cianeto de sodio

Cianeto ferroso de sédio

Ciclanona (sulfonato de alcool graxo)  Comercial
Ciclohexano

Ciclohexanol

Ciclohexanona

Cidra

Clareador otico

Clophen® A50 e A60

Cloral (tricloroacetaldeido) PA.
Cloral hidratado, aquoso T
Clorato de célcio, aquoso Sat.
Clorato de potassio, aquoso T
Clorato de sodio, aquoso Sat.
Cloreto benzilico

Cloreto benzoilico

Cloreto de aluminio, aquoso T

+ +
+ +
+ +
o -
+ +
+
+ +
.

+ o
+ +
+ +
+ +
.
+
+ o
+ +
o -
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+  oate-
+  +atéo
+ +
+atéo oaté-
+ +
+
+
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ o
+ +
+ +
+  oaté-
+ +
+ +v
+ +
+ +
+ +
o -
o o
+ +

até -

+v

SUBSTANCIA

Cloreto de antiménio, anidro
Cloreto de calcio, aquoso

Cloreto de cobre, aquoso

Cloreto de estanho 11, aquoso
Cloreto de estanho 1V, aquoso
Cloreto de Etileno

Cloreto de ferro Ill, aquoso

Cloreto de hidrogénio, gas, seco e imido
Cloreto de magnésio, aquoso
Cloreto de Mercurio

Cloreto de metila (clorometano), gasoso
Cloreto de metileno (diclorometano)
Cloreto de niquel

Cloreto de potassio, aquoso
Cloreto de so6dio, aquoso

Cloreto de tionil

Cloreto de vinilideno (1,1-dicloroetileno)
Cloreto sulfareo (cloreto de sul fonil)
Clorito de sodio, aquoso

Cloro gasoso, seco

Cloro gasoso, umido

Cloro, liquido

Cloro, solugéo aquosa (agua de cloro)
Cloroamina, aquoso
Clorobenzeno

Cloroetanol

Cloroférmio

Cloropicrina

Cola

Cola animal

Cola concentrada

Cola de amido (dextrina), aquoso
Coloragéo do agucar da cerveja
Condensado de vapor saturado
Conhaque

Creosoto

Cresol

Cresol, aquoso

Cromato de potassio, aquoso
Cromato de sédio

Crotonaldeido

Decahidronaftalina (Dekalin®)
Detergentes, sintéticos

Dextrina, aquosa

Dextrose, aquosa
1,2-diaminoetano (etilenodiamina)
Dibrometo de etileno
1,2-dibromoetano

Dibutilftalato (ftalato de butil)
Cloreto de etila (cloroetano)
Dicloreto de etileno (dicloroetano)
Dicloreto de propileno
Diclorobenzeno
Diclorodifeniltricloroetano (DDT, p6)

Dicloroetano

P.A.

P.A.

50%

Sat.

PA

PA.

Comercial

18%

Comercial

100%
Diluido
40%

PA.
P.A.
Conc. deuso
18%
T

PA

PA

100%

até -

até o

ov

+v




ABELA DE RESISTENCIA QUIMIC

SUBSTANCIA

Conc.%

1,1-Dicloroetileno P.A
Diclorometano**

Dicloropropano

Dicloropropeno

Dicromato de potassio, aquoso T
Dicromato de sodio

Diesel, combustivel

Dietilenoglicol

2-Dietilhexilftalato (DOP)

Difenilamina
Diisobutilcetona PA.
Diisoctilftalato P.A
Dimetil formamida PA
Dimetilamina

Dimetilsulfoxido

Dinonilftalato (DNP) P.A.
Dioctilftalato

Dioxano

Diéxido de enxofre, aquoso T

Dioxido de enxofre, gasoso
Dispersdes de borracha (latex)
Dissulfeto de carbono
Dodecilbenzenossulfonato sédio
Emulsao de 4cido poliacrilico
Emulséo de silicone Comercial
Emulsificantes

Emulsoes (fotografico)
Emulsées de cera parafina Comercial
Emulsdes de Mowilith®
Emulsées fotograficas Comercial
Epicloridrina

Espermacete

Esséncias de 6leos

Estearato de zinco

Ester adipico

Ester butilco de 4cido acétco (acetato de butia) PA.
Ester butilico de acido glicolico

Ester de 4cido cloroférmico

Ester dibutilico de 4cido ftalico PA.
Ester ftalico

Ester metilico de 4cido acético PA.
Ester metilico de 4cido bérico

Ester metilico de 4cido dicloroacético

Ester metilico de acido salicilico

Ester metililico de acido monocloroacético

Esteres alifaticos PA.
Estireno

Etano

Etanol 96%
Etanol desnaturado com tolueno 96%
Etanolamina (2-aminoetanol ) P.A,
Eter

Eter de petroleo

Eter dietilico P.A

Eter diisopropilico

+ateo

+ateo

+ateo

ats-

SUBSTANCIA

Eter isopropilico

Eter monabutiico de etienogiicol (Butienoglicol)
Etilbenzeno

Etileno

Etilenodiamina (1,2-diaminoetano)
Etilenoglicol

2-Etil-hexanol

Euron® B

Euron® G

Extrato de café

Extratos taninos, vegetais
Fenilhidrazina

Fenol

Ferricianeto de sodio, aquoso
Ferrocianeto de sodio
Ferri-fferrocianeto de potassio, aquosos
Fluido hidraulico

Fluido para freios

Fluor, gasoso

Fluoreto de cobre, aquoso
Fluoreto de potassio, aquoso
Fluoreto de s6dio

Fluorsilicato de magnésio
Formaldeido, aquoso

Formamida

Fosfato de aménio, aquoso
Fosfato de calcio

Fosfato de potassio, aquoso
Fosfato de sodio, aquoso
Fosfato de tricresil

Fosfato de trioctil

Fosfato de trissédico

Fosfato dissodico

Fosfato tributilico

Fosfatos, aquoso

Fosgénio, gasoso

Fosgénio, liquido

Frigen® 12 (Freon® 12)

Frutose (agtcar da fruta), aquosa
Furfurol

Gas carbonico

Gas, manufaturado

Gas, natural

Gases de escape que contém acido carbonico
Gases de escape que contém fluoreto de hidrogénio
Gases de escape que contém gas carbonico
Gases de escape que contém MonGxdo de carbono
Gases de escape que contém éxidos de nitrogénio
Gases de escape que contém trioxido de enxalre
Gasolina, grau regular (DIN 51635)
Gelatina

Geléia

Genantin®

Gim

Glicerina, aquosa

PA

Comercial

PA

40 %

100%
100%
T

100%
Comercial

P.A.

< 4 4 <

o

ov




ABELA DE RESISTENCIA QUiMIC

PEMD/PEAD

SUBSTANCIA

Conc.%

Glicerinocloridrina
Glicerol

Glicol, aquoso Comercial
Glicose, aquosa T
Glysantin®

Grisiron® 8302

Grisiron® 8702

Halothan®

Heptano

Hexacianoferrato de potassio, aquoso T
Hexametafosfato de sodio, aquoso Sat.
Hexano

Hexanotriol

Hidrazina hidratada

Hidrocloreto de anilina, aquoso T
Hidrocloreto de fenilhidrazina

Hidrogénio

Hidroquinona

Hidrossulfeto de aménio, aquoso T
Hidrossulfito, aquoso 10 %
Hidroxido de aluminio

Hidroxido de bario, aquoso T
Hidréxido de calcio

Hidréxido de magnésio

Hidroxido de potassio

Hidréxido de potassio, aquoso T
Hidroxido de potassio, solugao 50%
Hidréxido de sodio, aquoso T
Hidroxido de sodio, solido

Hipoclorito de calcio, aquoso (suspensao) T
Hipoclorito de potéssio, aquoso Sat.
Hipoclorito de sédio, solugao

lodeto de magnésio

lodeto de potassio, aquoso T
lodo-iodeto de potassio 3 % iodo
Isooctano

Isopropanol (alcool isopropilico) PA.
Lactose (agucar do leite)

Lama de &anodos de cromo

Lama de melado

Lama de zinco

Lanolina

Latex

Licor

Lima clorada

Liquido efrigerante e lubriicante para trabaiho e metal
Liquidos de lavagem Usual
Lysol®

Maionese

Manteiga

Margarina

Mel

Melado

Mentol

Mercario

+

+

SUBSTANCIA

Metafosfato de aluminio
Metafosfato de aménio
Metanol

4-Metil pentanol-2
Metilacrilato

Metilamina, aquoso
Metilbenzeno
2-Metilbutanol-2
Metilciclohexano
Metiletilcetona

Metilglicol
Metilisobutilcetona
Metilmetacrilatol
Metilpirrolidina (n-)
Metilpropilcetona
Metoxibutanol
Metoxibutilacetato (Butoxila®)
Mingau

Mistura de nafta/benzeno
Monoclorobenzeno
Monéxido de carbono, gasoso
Mordente para metais (decapante)
Mordente para madeira
Nafta

Naftaleno

Nicotina

Nitrato de aménio, aquoso
Nitrato de calcio, aquoso
Nitrato de cobre, aquoso
Nitrato de ferro |11, aquoso
Nitrato de niquel

Nitrato de prata, aquoso
Nitrito de sodio, aquoso
Nitrobenzeno

Nitrocelulose

n-propanol (&lcool n-propilico)
Octilcresol

Oleo animal

Oleo combustivel

Oleo cru

Oleo de aguarras

Oleo de agulha de pinho
Oleo de alcatrao de hulha
Oleo de amendoim

Oleo de azeitona

Oleo de canfora

Oleo de coco

Oleo de eixo

Oleo de soja

Oleo de figado de bacalhau
Oleo de linhaga

Oleo de menta-pimenta
Oleo de milho

Oleo de motor (6leo industrial)

Oleo de noz de palma

PA.

32%

PA.

PA

80/20

PA.

Conc. deuso

50%
30%

PA.

PA.

P.A.

PA.

+

+ +
+ +

+  +aéo
+ +

+

0 -

+ o

o oaté-
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ABELA DE RESISTENCIA QUiMIC

SUBSTANCIA

Conc.%

PEMD/PEAD

20°C | 60°C | 20°C [60°C

SUBSTANCIA

Conc.%

PEMD/PEAD

20°C | 60°C | 20°C | 60°C

Oleo de nozes

Oleo de ricino

Oleo de semente de algodao PA
Oleo de semente de anis

Oleo de silicone PA.
Oleo de transformador (6leo isolante) PA.
Oleo lubrificante
Oleo mineral som aditivos
Oleo para maquinas

Oleo para motores de 2 tempos

Oleos aromaticos

Oleos etéricos

Oleos lubrificantes PA.
o-Nitrotolueno

Oxicloreto de fosforo

Oxido de propileno

Oxido de zinco

Oxido difenilico

Oxigénio

Oz6bnio 50 ppm
Parafina, liquida

Paraformaldeido

Pentacloreto de antiménio

Pentoxido de fésforo 100%
Perborato de potassio

Perborato de sodio, aquoso T
Perclorato de potassio, aquoso 1%
Perclorato de potassio, aquoso até 10 %
Perclorato de sédio, aquoso T
Percloroetileno

Permanganato de potassio 20%
Permanganato de potassio, aquoso até 6%
Peréxido de hidrogénio 100%
Peroxido de hidrogénio, aquoso 30%
Peréxido de hidrogénio, aquoso 10%
Peroxido de sodio, aquoso 10%
Peroxido de sédio, aquoso Sat.
Persulfato de potassio, aquoso T
Petréleo

Piridina

Plastificantes

Plastificantes de poliéster

Poliglicois

Polpa de fruta

Polysalivan® O (éster butiico de cido glcslico)

Preparado de vitaminas, seco (p6)

Propano de trimetilol, aquoso

Propano, gasoso PA.
Propanol (alcool propilico)

Propanol-(2) (alcool isopropilico)
Pseudocumeno

Querosene

Quinina

Removedor de esmalte

Resina fenélica, massa de modelagem

+ o + o
+ + + o
+ + + o
0 - - -
+ + + +
+ o + o
+ o + o
+ +ato + o
+ o + o
+ o

o - o -
o - o -
+ +ato + o
+ o o -
+ o + o
+ +

+ + + +
+ o + o
+ + + +
o - o -
+ + + o
+ + + +
+ + + +
+ + + +
+ + + +
+ o + o
+ +

+ o + o
+ + + +
0 - - -
+ +v + +v
+ +v + +v
o o o -
o - o -
o - o -
+ + + +
o o

+ + + +
+ o o -
+ o + o
+ o o o
+  taéo o o
+ + + +
+ + + +
+ + + o
+ +

+ + + +
+

+ + + +
+ + + +
o o

+ o o -
+ + + +
+ o + o
+ + + +

Resinas de Cumarona
Resinas de poliéster
Reveladores fotograficos
Sabéo liquido

Sais de bismuto

Sais de cromo, aquoso

Sais de fertilizante, aquoso
Sais de prata, aquoso

Sal comum, aquoso

Sal de bario, aquoso

Sal de cobre, aquoso

Sal de Glauber, aquoso

Sal de magnésio, aquoso

Sal de mercurio

Sal de niquel, aquoso

Sal de zinco, aquoso

Sal fixador, aquoso

Sal fixador, sélido

Salmoura

Sebo

Sebo bovino

Semente de anis

Silicato de sodio

Silicato de sodio, aquoso
Soda (carbonato de sédio), aquoso
Solugéo alcodlica

Solugao de hipaciorito e sédio com 12.5% docloro™  afivo
Solugéo de sabdo, aquoso
Solug&o de soda caustica
Soro de leite

Suco de frutas, fermentado
Suco de frutas, néo fermentado
Suco de tomate

Suco do agucar de beterraba
Sucos de frutas citricas
Sulfeto de hidrogénio, aquoso
Sulfato de aluminio, aquoso
Sulfato de aluminio, s6lido
Sulfato de aménio, aquoso
Sulfato de calcio

Sulfato de cobre, aquoso
Sulfato de ferro, aquoso
Sulfato de hidroxilamina, aquoso
Sulfato de magnésio, aquoso
Sulfato de manganés

Sulfato de niquel, aquoso
Sulfato de potassio, aquoso
Sulfato de potassio-aluminio, aquoso
Sulfato de sodio, aquoso
Sulfato férrico, aquoso
Sulfeto de célcio, aquoso
Sulfeto de hidrogénio, gasoso
Sulfeto de potassio, aquoso
Sulfeto de sodio, aquoso

Sulfito de potassio, aquoso

T
T
Sat. A frio
T
T
Sat. Afrio
T
T

4

Sat.
Sat.

T
T
Sat. A frio
Sat.

10%

+ +
o - o -
+V AV +V v
+ + + +
+ + + +
+ + + +
+ + + +
+ + + +
+ + + +
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TABELA DE RESISTENCIA QUIMICA
., PEMD/PEAD PEBDL
Cone-te 20°C | 60°C | 20°C |60°C

SUBSTANCIA

Tetraborato de sodio (bérax ), aquoso Sat. +
Tetrabromometano oaté -
Tetracianocuprato de potassio, aquoso Sat. +
Tetracloreto de carbono o
Tetracloroetano oaté
Tetracloroetileno oaté
Tetraclorometano (tetracloreto de carbono) PA o
Tetrahidrofurano PA. oaté
Tetrahidronaftaleno (Tetralin®) PA. +
Tinta de escrever +
Tintura de iodo Comercial +
Tinturas +v
Tiocianato de aménio +
Tiofeno o
Tiossulfato de potassio, aquoso Sat. +
Tiossulfato de sédio, aquoso Sat. +
Tolueno PA. o
Tricloreto de antiménio +
Tricloreto de fésforo

Tricloroacetaldeido (cloral) P.A +
Triclorobenzeno

+

N PEMD/PEAD PEBDL
SUBSTANCIA Conc.%
20°C | 60°C | 20°C | 60°C
+ Tricloroetileno PA.  oaté - - -
Trietanolamina + +v + ov
+ Trietanolamina (2,2',2"Nitrilotrietanol), aquoso T + o + o
Trietanolamina (2,2'2"-nitrilotrietanol), aquoso T + o + o
Trietilenoglicol + + + +
Trifluoreto de boro + +atéo  + o
Trilon® + +
Triéxido de cromo, aquoso** 50% o v o v
Trioxido de enxofre - -
+ Tri-B-cloroetilfosfato + + +
ov Tutogen® U + +
+v Tween® 20 e 80 +
+ Uisque + +
Uréia, aquoso 33% + + + +
+ Urina + + + +
+ Vapores de bromo -
Vinagre de vinho Comercial + + + +
+ Vinho + +
Vitamina C + +
Xarope de amido + + + +
Xileno o o
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LINHA DE PRODUTOS TOPWATER

TUBOS - ADUGAO | AGUA

TA400806P1 6
TA500806P1 50 24 08 6
TA630806P1 63 30 08 6
TA750806P1 75 3,6 08 6
TA900806P1 90 43 08 6
TA1100806P1 110 53 08 6
TA1250806P1 125 6,0 08 6
TA1600806P1 160 7,7 08 6
TA1800806P1 180 8,6 08 6
TA2000806P1 200 9,6 08 6
TA401006P1 40 24 10 6
TA501006P1 50 3,0 10 6
TA631006P1 63 3.8 10 6
TA751006P1 75 45 10 6
TA901006P1 90 54 10 6
TA1101006P1 110 6,6 10 6
TA1251006P1 125 75 10 6
TA1601006P1 160 9,5 10 6
TA1801006P1 180 10,7 10 6
TA2001006P1 200 1.9 10 6
TA401206P1 40 3,0 125 6
TA501206P1 50 37 125 6
TA631206P1 63 47 12,5 6
TA751206P1 75 56 125 6
TA901206P1 90 6,7 125 6
TA1101206P1 10 81 125 6
TA1251206P1 125 9.2 125 6
TA1601206P1 160 18 12,5 6
TA1801206P1 180 133 12,5 6
TA2001206P1 200 14,7 125 6

Para as bitolas de 40 a 110mm, é possivel o fornecimento em bobinas de 100mts. Exceto PN-8
Fabricamos também tubos em outras classes de pressdes.
Consultar nosso Departamento Comercial.




LINHA DE PRODUTOS TOPWATER

TUBOS - ADUGAO | AGUA

TA401606P1 40 3,7 16 6
TA501606P1 50 46 16 6
TA631606P1 63 58 16 6
TA751606P1 75 6,8 16 6
TA901606P1 90 82 16 6
TA1101606P1 110 10,0 16 6
TA1251606P1 125 114 16 6
TA1601606P1 160 14,6 16 6
TA1801606P1 180 16,4 16 6
TA2001606P1 200 18,2 16 6
TA402006P1 40 45 20 6
TA502006P1 50 5,6 20 6
TA632006P1 63 71 20 6
TA752006P1 75 84 20 6
TA902006P1 90 10,1 20 6
TA1102006P1 110 123 20 6
TA1252006P1 125 14,0 20 6
TA1602006P1 160 17,9 20 6
TA1802006P1 180 20,1 20 6
TA2002006P1 200 224 20 6

Para as bitolas de 40 a 110mm, é possivel o fornecimento em bobinas de 100mts.
Fabricamos também tubos em outras classes de pressdes.
Consultar nosso Departamento Comercial.




LINHA DE PRODUTOS TOPWATER

TE400806P1 6
TE500806P1 50 24 08 6
TE630806P1 63 3,0 08 6
TE750806P1 75 3,6 08 6
TE900806P1 90 43 08 6
TE1100806P1 110 53 08 6
TE1250806P1 125 6,0 08 6
TE1600806P1 160 7,7 08 6
TE1800806P1 180 8,6 08 6
TE2000806P1 200 9,6 08 6
TE401006P1 40 24 10 6
TE501006P1 50 3,0 10 6
TE631006P1 63 3.8 10 6
TE751006P1 75 4,5 10 6
TE901006P1 90 54 10 6
TE1101006P1 110 6,6 10 6
TE1251006P1 125 75 10 6
TE1601006P1 160 9,5 10 6
TE1801006P1 180 10,7 10 6
TE2001006P1 200 1.9 10 6
TE401206P1 40 3,0 12,5 6
TE501206P1 50 3,7 12,5 6
TE631206P1 63 47 12,5 6
TE751206P1 75 5,6 12,5 6
TE901206P1 90 6,7 12,5 6
TE1101206P1 110 8,1 12,5 6
TE1251206P1 125 9,2 12,5 6
TE1601206P1 160 1,8 12,5 6
TE1801206P1 180 13,3 12,5 6
TE2001206P1 200 14,7 12,5 6




LINHA DE PRODUTOS TOPWATER

TE401606P1 40 3.7 16 6
TE501606P1 50 4,6 16 6
TE631606P1 63 58 16 6
TE751606P1 75 6,8 16 6
TE901606P1 90 8,2 16 6
TE1101606P1 10 10,0 16 6
TE1251606P1 125 14 16 6
TE1601606P1 160 14,6 16 6
TE1801606P1 180 16,4 16 6
TE2001606P1 200 18,2 16 6
TE402006P1 40 45 20 6
TE502006P1 50 5,6 20 6
TE632006P1 63 71 20 6
TE752006P1 75 84 20 6
TE902006P1 90 10,1 20 6
TE1102006P1 110 123 20 6
TE1252006P1 125 14,0 20 6
TE1602006P1 160 17,9 20 6
TE1802006P1 180 20,1 20 6
TE2002006P1 200 224 20 6




LINHA DE PRODUTOS TOPWATER

TUBOS - RAMAL PREDIAL ' SEESENE

mm

TPE8020100A
TPE8025100A 25 2,6 1,0 100
TPE8032100A 32 3,0 1,0 100

TPE10020100P 20 2,3 12 100
TPE10025100P 25 2,6 12 100
TPE10032100P 32 3,0 1,2 100

Fabricamos tubos em outros diametros, para
o tubo azul. Consultar nosso Departamento Comercial.




FERRAMENTAS |

FERRAMENTAS E ACESSORIOS

ATOPFUSION dispde de todo o ferramental e comF{onentes
necessarios para as suas linhas de produtos em PPR.

Dispomos de profissionais sempre aptos na orientagao e
assisténcia técnica nas montagens de suas linhas de
produtos.

TORFUSION

| TUBOS E CONEXOES |
Uma conexdo forte com vocé.
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LINHA DE FERRAMENTAS TOPF

BOCAL DERIVAGAO DE REDE Cédigo Diémfntro
BTFD50 50
BTFD63 63
BTFD75 75
BTFD90 90
BOCAI MACHN F FFMFA Cadigo Diém%ro
BTFI20 20
BTFI25 25
BTFI32 32
BTFI40 40
BTFI50 50
BTFI63 63
BTFI75 75
BTFI90 90
BTFI110 110
BTF160 160
BANCADA P/ TERMOFUSORA Codigo Rt
BCT63160 63/160
Obs.: A termofusora acompanha a bancada.
DISPOSITIVO P/ REPARO Cédigo Didmetro
S DR08 8
DISPOSITIVO PRESILHA Cédigo Diémgntro
DTP50 50
DTP63 63
DTP75 75
DTP90 90
CORTADOR GIRATORIO MANUAL (T Diﬁmemtfo
CGM50110 50/110




LINHA DE FERRAMENTAS TOPFUSION

EXTRATOR P/ BOCAIS Codigo

T EB2032

Diametro
mm

20-110

Diametro
mm

NP1200 Ve
Codigo Diamﬁgro
TRM20634 110 800W - 20/ 63

Obs.: Acompanha bocais de 20 a 63 mm

TERMOFUSORA 220V

TRM20633

Diametro
mm

220 800W -20/63

TRM20905

220 1100W - 20/ 110

Obs.: Acompanha bocais de 20 a 63 mm

Obs.: Acompanha bocais de 75 a 110 mm

TESOURA CORTA TUBO

TZ400

Diametro
mm

MAXIMO 40mm

TZ750

MAXIMO 75mm
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LINHA DE ACESSORIOS TOPFUSION

ANEL ORING (REGISTRO) Codigo Diametro

ANEL ORING (UNIAO) Codigo Diametro

OO
OOO0Oo

CONVERSOR PARA REGISTRO DOCOL/DECA

FITA PARA REVESTIMENTO COM ANTI UV

0




ANOTAGOES GERAIS




ANOTAGOES GERAIS




